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Professional wire welding machines.

Saldatrici a filo professionali.

Postes de soudure a fil professionnels.

Soldadoras de hilo profesionales.

Professionelle Draht-SchweiBmaschinen.

ﬂpo¢eccu0Haanble ceapo4Hble arnnapamsbl C UCMOJIb308aHUEM IPO8OJIOKU.

Aparelho de soldar de fio profissional.

EmayyeAuarikég ouykoAANTIKES unxavég oupuarog.

Professionele draadlasmachines.

Professzionalis huzalhegeszték.

Aparate de sudura cu sdrma destinate uzului profesional.

Professionella varmtradssvetsar.

Professionelle tradsvejsemaskiner.

Sveisebrenner med tra for profesionelt bruk.

Ammattikdyttoon tarkoitetut lankahitsauslaitteet.

Profesionalni svarovaci pFistroje pro svarovani dratem.

Profesionalne zvaracie pristroje.

Profesionalni varilni aparati z Zico.

Profesionalni strojevi za varenje na Zicu.

Profesionalis aparatai suvirinimui viela.

Professionaalsed traatkeevitusaparaadid.

Profesionalie metinasanas aparati ar stiepli.

ﬂpocpecuonanﬁu €JIeKmPOXXeHU 3a 3asapsieaHe C enekmpodHa meJn.

Profesjonalne spawarki do spawania drutem.
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((EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. DA OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER. R
(DA) ,

(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.

(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET D’INTERDICTION. (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. . ) .

(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (CS) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A ZAKAZUM.

(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A ZAKAZOM.

(RU) JNEFEHOA CUMBOJIOB BE30OMNACHOCTU, OBA3AHHOCTU U 3ANPETA. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.

(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E PROIBIDO. (HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. .

(EL) AEZANTA THMATQN KINAYNOY, YITOXPEQZHZ KAI ANATOPEYZHZ. (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMUJU IR DRAUDZIAMUYJY ZENKLY PAAISKINIMAS.

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. _

(HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATALI. (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.

(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE SI (BG) JNEFEHAOA HA 3HALUMUTE 3A ONACHOCT, SAOBIDKUTENHU U 3A 3ABPAHA.
DE INTERZICERE. . N (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU.

\(S8V) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. Yy,

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE)
STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) ONACHOCTb MOPAXEHUSI 3NEKTPMUYECKUM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (EL) KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAS - (NL)
GEVAAR ELEKTROSHOCK - (HU) ARAMUTES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO)
FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (FI) SAHKOISKUN VAARA - (CS) NEBEZPEC| ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
- (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA
BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT TOKOB Y[IAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO.

(EN) DANGER OF WELDING FUMES - (IT) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (FR) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (DE) GEFAHR
DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb [IbIMOB CBAPKU - (PT) PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - (EL) KINAYNOX KAMNQN
ZYTKOAAHZHE - (NL) GEVAAR LASROOK - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (RO) PERICOL DE GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN
SVETSNING - (DA) FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (NO) FARE FOR SVEISERGYK - (FI) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (CS) NEBEZPECI SVAROVACICH DYMU - (SK) NEBEZPECENSTVO
VYPAROV ZO ZVARANIA - (SL) NEVARNOST VARILNEGA DIMA - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - (LT) SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL
SUITSU OHT - (LV) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT MYLUEKA MPU 3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH.

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (EL) KINAYNOZ EKPH=HZ - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR
EXPLOSION - (DA) SPRENGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (FI) RAJAHDYSVAARA - (CS) NEBEZPEGI VYBUCHU - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (SL) NEVARNOST
EKSPLOZIJE - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OTACHOCT OT EKC/03MS - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU.

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE -
(ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAOEBATb 3ALUMTHYIO OOEXOY - (PT)
OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - (EL) YITOXPEQZH NA ®OPATE NMPOZTATEYTIKA ENAYMATA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN
- (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (Fl) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNYCH
PROSTREDKU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
ODJECE - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) SA0bJIKUTENHO
HOCEHE HA NPEONA3HO OBJIEKIO - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ.

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES)
OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALOEBATb 3ALUMTHBLIE MNEPYATKU
- (PT) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (EL) YITIOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA FANTIA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE
DRAGEN - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR
- (DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (Fl) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE
POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNIH RUKAVICA - (LT) PRIVALOMA MOVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG)
SAOBIMDKUTENHO HOCEHE HA NMPEANA3HU PBHKABULU - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH.

(EN) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - (FR) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE
SOUDAGE - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - (DE) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) ONACHOCTb YIIbTPA®UOJIETOBOIO
N3NYYEHUA CBAPKU - (PT) PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - (EL) KINAYNOZ YMNEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AMO ZYTKOAAHZH - (NL) GEVAAR
ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII
ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (NO) FARE FOR
ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (FI) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (CS) NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO
ZARENI ZE SVAROVANI i - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - (SL) NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA
- (HR-SR) OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL
ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT YNTPABUONETOBO OBNTbYBAHE MNPU
3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA.

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) ONTACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO
DE INCENDIO - (EL) KINAYNOZ MYPKATIAZ - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (HU) TUZVESZELY - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (DA) BRANDFARE - (NO)
BRANNFARE - (FI) TULIPALON VAARA - (CS) NEBEZPECI POZARU - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (SL) NEVARNOST POZARA - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (LT)
GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MOXAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU.

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) ONACHOCTb
OXOrOB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (EL) KINAYNOZ EFKAYMATQN - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (RO) PERICOL DE
ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (CS) NEBEZPECI POPALENIN
- (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE
OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT U3IrAPAHUA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN.

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO
IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) ONNACHOCTb HE NOHU3UPYIOLLEU PAOWUALIUU - (PT) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES
- (EL) KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII
NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (FI) IONISOIMATTOMAN
SATEILYN VAARA - (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA
- (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA
IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) ONACTHOCT OT HE NOHU3UPAHO OBJTbYBAHE - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM.

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLASI ONACHOCTb
- (PT) PERIGO GERAL - (EL) FENIKOZ KINAYNOZ - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (HU) ALTALANOS VESZELY - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (DA) ALMEN FARE
- (NO) GENERISK FARE STRALNING - (FI) YLEINEN VAARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (HR-SR)
OPCA OPASNOST - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLLY ONACTHOCTM - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO.

(EN) WARNING: MOVING PARTS - (IT) ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - (FR) ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - (ES) ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO
- (DE) VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - (RU) BHUMAHUE, YACTU B OBUXXEHUU - (PT) CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - (EL) MPOZOXH OPTANA ZE KINHZH -
(NL) OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - (HU) VIGYAZAT: GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - (RO) ATENTIE PIESE IN MISCARE - (SV) VARNING FOR ORGAN |
RORELSE - (DA) PAS PA DELE | BEVAGELSE - (NO) ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - (Fl) VARO LIIKKUVIA OSIA - (CS) POZOR NA POHYBUJICI SE SOUCASTI - (SK) POZOR
NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - (SL) POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - (HR-SR) POZOR DIJELOVI U POKRETU - (LT) DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - (ET) TAHELEPANU!
LIIKUVAD MASINAOSAD - (LV) UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - (BG) BHUMAHWE ABWXELLU CE MEXAHU3MMU - (PL) UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY.

> PP PP O QPP

(EN) MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - (IT) ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - (FR) ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN MOUVEMENT - (ES) ATENCION
A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO - (DE) AUF DIE HANDE ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - (RU) ONACHOCTb ANA PYK, YACTU B ABUXEHWU - (PT) CUIDADO
COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - (EL) MTPOZOXH ZTA XEPIA, OPFANA XE KINHZH - (NL) OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - (HU) VIGYAZAT A
KEZEKRE, GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - (RO) ATENTIE LA MAINI, PIESE IN MISCARE - (SV) AKTA HANDERNA, ORGAN | RORELSE - (DA) PAS PA HANDERNE,
DELE | BEVAEGELSE - (NO) FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE DELER - (FI) SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - (CS) POZOR NA RUCE, POHYBUJICI SE SOUCASTI -
(SK) POZOR NA RUKY, POHYBUJUCE SA SUCASTI - (SL) PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO - (HR-SR) POZOR SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU - (LT) SAUGOTI RANKAS,
JUDANCIOS DETALES - (ET) TAHELEPANU KATELE, LIIKUVAD MASINAOSAD - (LV) UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS
KUSTIGAJAM DALAM - (BG) BHUMAHUE NMA3ETE PbLETE OT OBUXELWMTE CE MEXAHU3MMU - (PL) CHRONIC RECE PRZED RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY.

X

(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE WELDING MACHINE. - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA SALDATRICE - (FR)
INTERDIT D’UTILISER LA POIGNEE COMME MOYEN DE SUSPENSION DU POSTE DE SOUDAGE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION
DE LA SOLDADORA - (DE) ES IST UNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL ZUM AUFHANGEN DER SCHWEISSMASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMPELLEHO MOJBELUWBATb
CBAPOUYHbIV AMMAPAT 3A PYUKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MAGANETA COMO MEIO DE SUSPENSAO DO APARELHO DE SOLDAR - (EL) ANAFOPEYETAI H XPHEH
THEZ XEIPOAABHE XAN MEZO ANYWOQEHS, THE EYTKOAAHTHTIKHE EYZKEYHE - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET LASAPPARAAT AAN OP
TE HANGEN - (HU) TILOS A HEGESZTOGEPET A FOGANTYUJANAL FOGVA FELAKASZTANI - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MANERULUI CA MIJLOC DE SUSTINERE A
APARATULUI DE SUDURA - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT HANGA UPP SVETSEN - (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET
TIL AT HAEVE SVEJSEMASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE SVEISEMASKINEN OPP - (FI) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA
HITSAUSLAITTEEN RIPUSTUSVALINEENA - (CS) JE ZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI SVAROVACIHO PRISTROJE - (SK) JE ZAKAZANE
VESAT ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA OBESANJE VARILNEGA APARATA - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI
RUCKU ZA PODIZANJE STROJA ZA VARENJE - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONESUVIRINIMO APARATO SUSTABDYMUI - (ET) ON KEELATUD
RIPUTADA KEEVITUSSEADET KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI METINASANAS APARATA PIEKARSANAI - (BG) 3AEPAHEHO E IA
CE U3MON3BA PbKOXBATKATA KATO CPE[ICTBO 3A OKAYBAHE HA 3ABAPYHMS AMAPAT - (PL) ZABRANIA SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA
SPAWARKI.

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES)
OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBSI3AHHOCTb HOCUTb 3ALUMTHBLIE OYKM - (PT)
OBRIGAGCAOQ DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (EL) YIOXPEQZH NA ®OPATE NPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (HU)
VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON
- (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS)
POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (HR-SR)
OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT
AIZSARGBRILLES - (BG) 3ADbIKUTENHO A CE HOCAT NPEAMA3HU OUYMIIA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH.
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(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON
AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET [N
[OCTYMNA NOCTOPOHHWX NWL| - (PT) PROIBIGAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (EL) ANAFOPEYZH NPOZBAZHZ XE MH ENITETPAMENA ATOMA - (NL)
TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (RO) ACCESUL PERSOANELOR
NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER
SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (CS) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ
NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT)
PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG)
3ABPAHEH E IOCTbMbT HA HEYMbJIHOMOLLEEHU JIULIA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM.

(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES)
OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb MOJIb30BATLCS 3ALLUMTHOM
MACKOW - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO - (EL) YIIOXPEQXH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKH MAZKA - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND
MASKER - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (DA)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITI
OCHRANNEHO STiTU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE
- (LT) PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU - (BG) 3AOBI/DKUTENHO
M3MON3BAHE HA MPEAMA3HA 3ABAPYHA MACKA. - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ.

(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L’'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI
APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU
ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN
LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) MICNOJIb3OBAHWUE YCTAHOBKW
3AMPELLEHO JIULIAM, UCMOMNb3YIOLLUM SNEKTPOHHYIO U NEKTPOAMMAPATYPY OBECMNEYEHUSA XXU3HEAEATEILHOCTMU - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS
PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (EL) ATAFOPEYETAI H XPHEH TOY MHXANHMATOS ZE ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKES
KAI HAEKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZQTIKHZ ZHMAZIAZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE
APPARATUUR - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN
BEEPITVE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE - (SV) FORBJUDET FOR
ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER
ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE
ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN
KAYTTAJILLE - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA
OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO
POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI
ELEKTRONICKE UREDAJE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS
PRIETAISAIS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO
MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E NMON3BAHETO HA MALUMHATA OT JIMUA, HOCUTEJIU HA ENEKTPUYECKU U
ENEKTPOHHWU MEAWLIMHCKN YCTPOWCTBA - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA
WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE.

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L’'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR)
UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS
METALICAS - (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) UICMOINb30BAHUE MALLUWHbI 3AMPELLAETCS NMIOASAM,
WMEIOLUUM METATIIMYECKUE NPOTE3bI - (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (EL) AMATOPEYETAI H XPHZIH THZ
MHXANHZ ZE ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEZ MPOZOHKEZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (HU)
TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE
METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT
BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - (Fl) KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN
KANTAJILTA - (CS) ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (SL) PREPOVEDANA
UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (LT) SU SUVIRINIMO
APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE

- (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALLUMHATA OT HOCUTENWU HA METATHW MPOTE3MU - (PL)
ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE.

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE
- (FR) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y
TARJETAS MAGNETICAS - (DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMPELLAETCSA HOCUTb METANNNYECKUE
NPEAMETbI, YACbI UM MATHUTHBIE MIATBIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (EL) ATTATOPEYETAI NA ®OPATE
METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAINHTIKEZ NMAAKETEZ - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE
DRAGEN - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE,
A CEASURILOR $§I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (DA) FORBUD MOD AT B/ARE
METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (Fl) METALLISTEN ESINEIDEN,
KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - (SK) ZAKAZ
NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (SL) PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (HR-SR)
ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY
PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT
LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METAJTHU NPEAMETU, YACOBHUUWU N MATHUTHU CXEMMU - (PL) ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW
METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH.
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L’'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON
AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJb30BAHUE
3AMPELLAETCS NIOAAM, HE MMEIOLLUM PA3PELLEHUSA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (EL) AMAFOPEYZH XPHIHZ E MH ENITETPAMENA
ATOMA - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA -
(RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN

- (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (Fl) KAYTTO KIELLETTY
VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (CS) ZAKAZ POUZITIi NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (SL) NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS
VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABEPAHEHO E MON3BAHETO
OT HEYMbHOMOLLIEHW NULIA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM.

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances
as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di
rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L’utilisateur ne
peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica
la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacién de no eliminar este aparato como desecho urbano
so6lido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerite.
Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir zu sorgen, daB dieses Geréat nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen
muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, yka3sbiBalowwmin Ha pa3fenbHbii C60p 3NMEeKTPUYECKOro U ANEKTPOHHOIo
o6opyaoBaHus. Monb3oBaTenb He MMeeT NpaBa BbiGpackiBaTh AaHHOe 06opyAoBaHMe B Ka4ecTBe CMeLlaHHOro TBepAoro 6LITOBOro oTxoAa, a 06s3aH
obpalyaTbcs B cneunanv3MpoBaHHbie LieHTpbl c6opa otxoAoB. - (PT) Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas.
O utente tem a obrigagao de néo eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. -
(EL) ZupBoAo trou deixvel Tn dia@opotroinuévn cUAAOYH TwV NAEKTPIKWY KIO NAEKTPOVIKWYV OCUCKEUWY. O XpROTNG UTTOXPEOUTAI VA UNV SIOXETEVEI AUTH
TN OUOKEUK OV HIKTO OTEPED AOTIKO amoBANTOo, aAAd va atreuBuveTal o€ eykekpIpéva KEvTpa oulAoyng. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden
inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar
moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (HU) Jeldlés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgydijtését
jelzi. A felhasznal6 koteles ezt a felszerelést nem a varosi téormelékhulladékkal egyiittesen gydjteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé hulladékgyiijté
kozponthoz fordulni. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest
aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvdndaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat fast hushallsavfall, utan
maste vinda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (DA) Symbol, der star for sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren
har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol
som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet sammen med
vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (FI) Symboli, joka ilmoittaa sahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen
kerdyksen. Kayttdjan velvollisuus on kadantya valtuutettujen kerayspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajétteena. - (CS) Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni
odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie
likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny dorucit’ ho do autorizovany zberni. - (SL) Simbol, ki oznacuje lo¢eno
zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na
pooblascene centre za zbiranje. - (HR-SR) Simbol koji oznacava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj
aparat kao obi¢an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy
ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus
atlieky surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis tihistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on péorduda volitatud
kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaéde. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski
no citam elektriskajam un elektroniskajam iericeém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatiiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuve, bet nogadat
to pilnvarotaja atkritumu savak$anas centra. - (BG) CumBon, koMTo o3HayaBa pa3fienHo cbOGMpaHe Ha enekTpuyeckata U eneKkTPOHHa anapaTtypa.
MonsBaTenAT ce 3aAbMmkaBa Aa He M3XBbPIIA Ta3u anapaTypa KaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTENHepUTe 3a CMeT, NocTaBeHU OT obLMHaTa, a TpsabBa
[a ce 06bpHe KbM cneuManmsnpaHuTe 3a ToBa LeHTpoBe - (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadéw aparatury elektrycznej i elektronicznej.
Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadow miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie si¢ do autoryzowanych
osrodkéw gromadzacych odpady.
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A

INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE .........c.ccccnimnnnsinnnsnnnssnennnnpag. 5

WARNING! BEFORE USING THE WELDING MACHINE READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!

AL

ISTRUZIONI PER L’'USO E LA MANUTENZIONE ...........coocvininnsinnnninnnnnnneenpag. 11

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA SALDATRICE LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

A

INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN ......erriiiiieeeeeee pag. 17

ATTENTION! AVANT TOUTE UTILISATION DU POSTE DE SOUDAGE, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS!

AL

INSTRUCCIONES PARA EL USO Y MANTENIMIENTO ......cccccvnmmniinniinnnnnns pag. 24

ATENCION! ANTES DE UTILIZAR LA SOLDADORA LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!

AL

BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG .........cccooiriirnninnnnnssesnsnessnennnnnnSe 311

ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE LESEN SIE BITTE SORGFALTIG DIE BETRIEBSANLEITUNG!

AL

MHCTPYKUWUU MO PABOTE U TEXOBCNTYXUBAHUIO ... cTp. 38

BHMUMAHUE! NEPEQO TEM, KAK UICNONb30BATb MALLUUHY, BHUMATENbHO NPOYUTATb PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA!

AL

HASZNALATI UTASITASOK ES KARBANTARTASI SZABALYOK ...............oldal 45

FIGYELEM: A HEGESZTOGEP HASZNALATANAK MEGKEZDESE ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST!

AL

NAVOD K POUZITI AUDRZBE .........ccooiiieeciirieecinrsssesnrsssssssesssssnsessssssssesnnnne SR 52
UPOZORNENI: PRED POUZITIM SVAROVACIHO PRISTROJE SI POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITI!
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(EN) GUARANTEE AND CONFORMITY - (IT) GARANZIA E CONFORMITA - (FR) GARANTIE ET CONFORMITE - (ES) GARANTIA Y CONFORMIDAD - (DE) GARANTIE UND
KONFORMITAT - (RU) TAPAHTUS] U COOTBETCTBMUE - (PT) GARANTIA E CONFORMIDADE - (EL) E[TYHEH KAl SYMMOP®QXH XTI AIATAZEIS - (NL) GARANTIE
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CBAPOYHbIE AMMNAPATbI HEMPEPbIBHOM CBAPKW [Ond [OYroBOW
CBAPKWU , MIG-MAG U BO ®JIIOCE TIG U MMA ANA NPOMBILUIEHHOIO U
NMPO®ECCUOHAIIBHOIO UCMOJIb30BAHUA.

MpumeyaHue: B npuBeaeHHOM Aanee TeKCTe UCMOMb3YeTCA TEPMUH “CBapOYHbIN
annapar”.

1. OBLLAA TEXHUKA BE3OMACHOCTU NMPU AIYTOBOW CBAPKE

Pa6ounii gomkeH ObiTb XOpPOLWO 3HaKOM C 6e30MacHbIM MCMONb30BaHMEM
CBapOYHOro annapara ¥ O3HaKOMIeH C PUCKaMM, CBA3aHHbIMU C MPOLECCOM
AYroBOW CBapku, C COOTBETCTBYIOLMMU HOPMaMMU 3aliUTbl U aBapUUHbIMMU
cUTyauusmMu.

(Cm. Takke ctaHaapT “EN 60974-9: O6opynoBaHue Ans ayroBow cBapku. Yactb
9: YcTaHOBKa 1 ucnonb3oBaHue”).

/N

- W36eraTb HemocpeACcTBEHHOro KOHTaKTa C ANIeKTPMYECKUM KOHTYPOM CBapkKH,
TaK KaKk B OTCYTCTBUM Harpy3ku HanpsikeHue, nopaBaeMoe reHepaTopom,
BO3pacTaeT U MOXeT GbITb OMacHo.

- OTcoeAuHATb BUIKY MalUMHbI OT 3MIeKTPUYECKOW CeTu nepen npoBeAeHUeM
no6bix paboT No coeAnHeHUIO Kabenew cBapku, MeponpuaTUA No NpoBepke
M PEMOHTY.

- BblknioyaTb CBapoYHbI annapaT M OTCOeAUHATbL MUTaHUe nepen TeMm, Kak
3aMeHUTb U3HOLLIEHHbIE AeTann CBapoO4YHOI ropernku.

- BbINONHUTL 3MEKTPUYECKYI0 YCTAaHOBKY B COOTBETCTBUE C AENCTBYHOLIUM
3aKoHOAaTeNnbCTBOM M NpaBuUiiaMy TEXHUKM Ge3onacHoOCTH.

- CoeAuHATb CBapO4HY MalUMHY TONbKO C CEeTbI MUTaHUS C HEWTpanbHbIM
NPOBOAHWUKOM, COEAMHEHHbIM C 3a3eMIIeHUEM.

- Y6eauTbcs,, 4TO po3eTKa CeTU MpPaBUNIbHO COEAMHEHAa C 3a3eMieHUeM
3aWnTHI.

- He nonb3oBaTbcsi annapatoM B CbIpbIX M MOKPbIX MOMELLEHUAX, U He
npou3BoAuTe CBapKy noA AoXAeM.

- He nonb3oBaTbcs kaGenem c NOBPeXAEHHON W3ONSLUEA UNU C MIOXUM
KOHTaKTOM B CO€AUHEHUSIX.

- Mpy Hanuuum Gnoka oxnaxAeHWUs C KUAKOCTbIO OMepauuu HanonHeHUs
AOMKHbI  BbIMOMHATLCS  NPU  BbIKMKOYEHHOM  CBapo4YHOM  anmnaparte,
OTCOEANHEHHOM OT CeTU MUTaHUS.

- He npoBoguTb cBapo4HbIXx paGoT Ha KOHTeilHepax, eMKOCTAX unu Tpy6ax,
KOTOpble cCoAepKanu Xuakue unv rasoobpasHble roproume BelecTsa.

- He npoBoauTb cBapouHbIX paGoT Ha MaTepuanax, 4YMCTKa KOTOPbIX
npoBoAUNachk XJ0POCoAepPXalUMU PacTBOPUTENSAMU UNU No6Gnu3ocTu oT
yKa3aHHbIX BellecTB.

- He npoBoauTh cBapKy Ha pe3epByapax nog AaBrieHueMm.

- Youpartb ¢ paGoyero mecta Bce roproume matepuanbl (Hanpumep, AepeBo,
Gymary, TpAAINkK U T.4.).

- O6GecneuynTb AOCTATOYHYIO BEHTUMNSALMIO paGoyero MecTa Unm nornb3oBaTbCA
cneuManbHbIMU  BbITSXKKaMUM Ans  yaaneHuss Abima, o6pasylouwerocs B
npouecce cBapku psigom ¢ ayrovi. Heo6xogmmo cuctemaTyeckn npoBepsiTb
BO34elCTBME AbIMOB CBapku, B 3aBUCMMOCTM OT UX COCTaBa, KOHLIeHTpauumn
M NPOAOIMKUTENBHOCTU BO3AENCTBUA.

- W3beraiiTe HarpeBaHusa GannoHa pa3nUyHbIMM UCTOYHWKaAMM TeMna, B TOM
yucrne U NPsIMbIMU CONMHEYHbIMU NlyYamu (ecnu ucnonb3yeTcs).

POCLO®G

- ObecneykTe AOMKHYK  3NeKTPUYeCKyr U3onAuuo  Mexay ropenkou,
obpabaTbiBaeMol AeTanbio U 3a3eMIIEHHbIMA MeTannMyeckKuMmu Aetansmu,

KOTOopble MOryT HaxoAMTLCA No6nMu3ocTu (B paguyce AoOCAraemMocTH).

Kak npaBuno, 3to MoxHo o6ecneynTb, UCNONb3ys NepyaTku, 06yBb, rONOBHbIE
y6opbl ¥ opexay, npeAyCcMOTpeHHble ANsl 3TUX Lenerd U NocpeacTBOM
MCMNONb30BaHMA U3ONALMOHHBIX NOACTAaBOK UM KOBPUKOB.

- Bcerpa 3awmuwanTte rnasa, wucnonb3ysi COOTBeTCTByllMe UNLTPSI,

cooTBeTcTBYyOWMe Tpe6oBaHusamM craHpaptoB UNI EN 169 unu UNI EN 379,
yCTaHOBMEHHble Ha Mackax WMNWU Kackax, COOTBETCTBYIOLWMUX TpebGoBaHMAM
ctaHaapTta UNI EN 175.
Wcnonb3ynTe cneuunanbHyto 3alMTHYO OTrHECTOWKYI0 oaexay
(cooTBeTcTBYylOWYIO TpeGoBaHuAM ctaHaapta UNI EN 11611) u cBapoyHbie
nepyatku (cooTBeTcTByllWMEe TpebGoBaHuAM cTaHpgapta UNI EN 12477),
crnepga 3a TeMm, 4TOGbl 3anuagepMuc He noaBeprancsA Obl BO3AEWCTBUIO
ynbTpacMoneToBbIX U MH(pPaKpacHbIX HNyYel, WU3NyyYyaeMbiX AOYrou;
HeobX0AMMO TaKXe 3aLUTUTL NIoAEN, HaxXoAALMNXCA BONM3N CBapoO4HON Ayru,
M“cnonb3ys HeoTpaXalowwme IKpaHbl UMK TEHTDI.

- YpoBeHb wyma: Ecnu BcneacTBue BbINOMHEHUMA OCOGEHHO WMHTEHCUMBHOW
CBapku exeAHeBHbI ypoBeHb BO3AeNCTBMA Ha paboTtHukoB (LEPd) paBeH
unu npeBbiwaeT 85 AB(A), Heo6xoAMMO UCNONbL30BaTb MHAMBUAYalbHbIE
cpeacTBa 3awmThl (Tab. 1).

()

EMEF l'
RERE
- TlpoxoxaeHune cBapquoro TOKa npueoauT BO3HUKHOBEHUIO

aneKkTpomarHuTHbIX nonen (EMF), Haxoaswmuxcsa psaaom c KOHTYPOM CBapKMu.

OnekTpoMarHUTHbIE MONSi MOryT OTpuuaTeNnbHO BNUATbL Ha HeKoTopble

MeAVWUMHCKWe annapatbl (Hanpumep, BOAWUTENb CepAeYHOro  pUTMa,

pecnupartopbl, MeTannMyeckue npotesbl U T. 4.).

Heo6xoaMMo npuHATE COOTBETCTBYHOWME 3alUTHble Mepbl B OTHOLIEHWUU

nioAei, UMerOWMX YKasaHHble annapatbl. Hanpumep, cneayet 3anpeTutb

AOCTYN B 30HY pa6oThbl CBapO4HOro annapara.

OToT CBapou4HbI annapaT yAOBMeTBOPSAET TEeXHUYECKUM CcTaHAapTam

M3nenus AN UCMNonb30BaHMA MCKIOYUTENLHO B NMPOMBIWEHHON cpede B

npodeccMoHanbHbIX uUensx. He rapaHTupyeTcsi COOTBETCTBME OCHOBHbLIM

npepaenam, KacaroLWMMca BO3AeNCTBUA Ha YerloBeKa 3MeKTPOMarHUTHLIX nonewn

B ObITOBbIX YCIOBY fiX.

OnepaTtop p[oMmkeH ucnonb3oBaTb creAylolwune npouedypbl TaK, 4TOObI

COKpaTUTb BO3AeWCTBUE INeKTPOMarHMTHbIX nonen:

- TlpuKpenuTbL BMecTe Kak MOXHO Gnuxe ABa kabens cBapku.

- [epxaTb ronosy v TyNoBuLLE Kak MOXHO Aanblie OT CBApO4HOro KOHTYpa.

- Hukoraa He HamaTbIBaTb CBapoYHble Kabenu BOKpyr Tena.

- He BecTu cBapky, ecnu Balle TeNo HaXOAUTCA BHYTPU CBaPOYHOro KOHTYypa.
HepxaTb 06a kabens c 0AHOW M TOM e CTOPOHbI Tena.

- CoeauHUTb Ob6paTHbIN kabenb CBapoO4YHOro Toka CO CBapuBaeMon AeTanbio
KaK MOXHO Gnuxe K BbINOMTHAEMOMY COeAVHEHUIO.

- He BecTu cBapKy psiiOM CO CBapoO4HbLIM annapaTom, CMAA Ha HeM unu
onupasicb Ha CBapo4HbIi annapart (MMHMManbHoe paccTtosiHne: 50 cm).

- He ocrtaBnsaTb beppvMarHuTHbie npeAaMeTbl PAAOM CO CBapOYHbIM
KOHTYpOM.

- MwuHumanbHoe pacctosinue d= 20 cm (PUC. N).

- OG6GopyaoBaHue knacca A:

9TOT CcBapouHbLIN annapaT yAOBMNETBOPSET TEeXHUYECKOMY CTaHAapTy
M3nenusi AN UCMNofb30BaHMA MCKIOYUMTENLHO B MPOMBIWEHHOW cpefe B
npodheccrMoHanbHbIX uensax. He rapaHTupyeTcsi cooTBeTcTBME TpeGoBaHUSAM
3MeKTPOMarHMTHON COBMECTUMOCTM B GbITOBLIX MOMELLEHUSAX U B MOMELLEHUSIX,
NpsiMO COEAMHEHHbLIX C 3NeKTPOCETbI HMW3KOro HamnpshkeHusi, nopatloLei
nuTaHue B 6bITOBbIE NOMELLEHUs.
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AN

AOMNONMHUTENbHbIE MPEQOCTOPOXXHOCTU
ONEPALUUN CBAPKMU:
- B MOMELLEHUN C BbICOKAUM PUCKOM 3NIEKTPUYECKOro pa3pspa
- B NOrpaHUYHbIX 30HaxX
- MpUW HanNM4YuKu BO3ropaemMbiX U B3pbIBYaTbIX MaTepuanos.
HEOBXOOUMO, u4ToGbl “OTBETCTBEHHbLIM 3KcnepT”’ npeaBapUTeNibHO
OLeHUIT PUCK U paboTbl AOMKHbI NPOBOAUTLCA B NMPUCYTCTBUMU APYruX
UL, YMeIoLWMX AeACTBOBaTbL B CUTyaL MmN TPeBOru.
HEOBXOOMMO ucnonb3oBaTh TEXHUYECKUE CPEACTBA 3aLMThbl, ONUCaHHbIE
B pasgenax 7.10; A.8; A.10 ctaHpapTa "EN 60974-9: O6opynoBaHue ans
AyroBou cBapku. YacTb 9: YcTtaHOoBKa M ucnonb3oBaHue”.
HEOBXOAUMO 3anpeTuTb CBapKy, KOrAa cBapoYHbIi annapat unu nogatoliee
YCTPOMCTBO NPOBOJIOKM NOAAEPKUBAIOTCA pabouynmm (HanpuMm., nocpeacTBOM
pemHen).
HEOBXOAUMO 3anpeTutb cBapKy, koraa pabo4nit NPMNOAHAT Haz NONoM, 3a
MCKNIOYEeHUeM criyyaeB, Koraa MCnorb3yoTcs nnatgopMbl 6e3onacHoCTy.
HANPSXXEHUE MEXAY OEPXATENAMU 3NEKTPOAOOB UMW MOPENKAMU:
paboTasi ¢ HECKONLKMMM CBapoOYHbIMM annapaTtamMu Ha OAHOW AeTanu WUnu
Ha COeAMHEHHbIX 3NEeKTPUYEeCKM AeTansAx BO3MOXHA reHepauus onacHow
CYMMbI “XONIOCTOro” HanpsKeHUA MeXay ABYMSi pa3snNUyHbIMU AepKaTenaimMmmn
3NeKTPOAOB UMY ropenkamm, A0 3Ha4YeHUA, MoryLlero B ABa pa3a NpeBbICUTb
AoNyCTUMbIWA Npeaen.
BanUULMpPOBaHHOMY cneuuManucty Heob6xoaMMO MOpYy4YUTb NpubGopHoe
M3mepeHue Ans BbisIBIEHUS1 PUCKOB U BbIGOpa NOAXOASALLMX CPeACTB 3alUThl
cornacHo pasgeny 7.9. ctanaapta "EN 60974-9: O6opyaoBaHue ANsA Ayroson
cBapku. YacTtb 9: YcTaHOBKa M ucnonb3oBaHue”.

AN

ICTATOYHbIN PUCK

- OMPOKWObIBAHUE: pacnonoxuTb CBapoYHbIA annapaTt Ha rOpu3oHTanbHON
NOBEPXHOCTU HecyLel COCOGHOCTU, COOTBETCTBYIOLLE Macce; B MPOTUBHOM
cny4ae (Hanp., Non NoA HakMoHOM, HEPOBHbIN U T. A..) CyLLeCTBYeT ONacHoOCTb
OonpoKuAabIBaHUS.

3anpewjaeTcs NogHUMaThb TenexKy BMecTe CO CBapo4HbIM annapaTom,
YCTPOMNCTBOM MoAayv NpPOBOSIOKM U GITIOKOM oxnaxaeHus (Koraa oH umeercs).
EAvMHCTBEHHO AOMYCTMMbLIM MeToA NogbemMa - 3TO MeTof, NPeaAyCMOTPEHHbIN
B pa3gene “YCTAHOBKA” B HacTosiLieM pykoBoACTBe.

NMPUMEHEHUE HE MO HA3HAYEHUIO: onacHO NPUMEHSITb CBapOYHbIA
annapart Ans noobbix paboT, oTNUYaloWMXCA OT NPEeAYCMOTPEHHbIX (Hanp.
Pa3mopaxuBaHue Tpy6 BoAoNpoBOAHON ceTH). .
CMELUEHUE CBAPOYHOIO AMNMAPATA U COOTBETCTBYIOLWIEN
TENEXKWU: Bcerpa npukpennaTb 6annoH npu nomoLwn COOTBETCTBYHOLNX
npucnoco6neHnin, NoaAXoAALWMX ANA TOro, YTo6bl NPeAoTBPaTUTL CryYalHble
napeHus.

- 3anpelyeHo noaBelIMBaTh CBAPOYHbIN annapar 3a pyuKy.

A\

3awuTbl U NOABUXKHBLIE YAaCTU KOXyXa CBapoOYHOro annaparta U yCTpoOMCTBa
noaaym NPOBOSIOKM AOMKHbI HAXOAUTLCS B TpeGyeMoM norioxeHnu, nepeq Tem,
KaK MoAcoeAuHAITL CBAapOUHbIM annapar K CeTu NUTaHus.

BHUMAHUE! Iwo6oe pyyHOe BMelIaTenbCTBO Ha YacTaX B ABUXKEHUU
yCTpoiCTBa NoAa4n NpoBONOKU, Hanpumep:

- 3ameHa ponuKoB U/MnNu HanpaBnALWMNX NPOBONOKW;

- BBefeHne NpoBONoKU B PONNKM;

- YcTaHOBKa KaTyLUKM C NPOBONIOKOW;

- OyncTKa ponmnKoB, LeCTEPEHOK M 30HbI HaxoAsLWencs noa,.
HEOBXOAUMO BbINMONHATb NMPU OTKNKOYEHHOM U OTCOEAUHEHHOM OT
CETU NUTAHUA CBAPOYHOM AMMAPATE.

2. BBEOEHUE U OBLLEE ONMUCAHUE
2.1 BBEAEHUE
3TOT cBapoOYHbIN annapaTt COCTOUT M3 UCTOYHMKA TOKa WU BCTPOEHHOrO YCTPOMCTBA
noAaYu NpoBOMOKM.
VICTOUHUK TOKa 3TO BbINPSIMUTENb C TpexdasHbiM NUTaHWeM [Anst PasfNyHbIX
npoueccoB (MIG-MAG CUHEPTUA HenpepbiBHas u umnynbcHas cBapka, TIG u
MMA) C 3nekTpOHHbIM perynupoBaHnem (pexum BbIKMOYEHUs), yrnpaBnsemMbiM
MUKPOMNPOLLECCOPOM, C LEMbIM MOCTOM MEPBUYHON CTOPOHbI. YCTPOWCTBO nogayv
NPOBOJIOKM OCHALLEHO GIIOKOM MPOTSrMBaHUS NPOBOJIOKY C 4 NMPUBOAHLIMU PONVKaMu
C HEe3aBWCKMbIM perynMpoBaHVeM [AaBrieHUst MPOTSArMBaHUs; UMdpoBasi naHenb
yrnpaBreHVsi OcHalleHa NnaTol perynmpoBaHWsi Ha MUKporpoLeccopax M B Henl
cobpaHbl TpY OCHOBHbIE (PyHKLMN:
a) 3A0AYA U PEFYIIMPOBAHUE NMAPAMETPOB
Mpu nomowm AaHHOrO UHTepcheiica mnonb3oBaTerisi BO3MOXHO 3afjaBaTb W
perynupoBaTb paboyve napameTpebl, BbioMpaTh 3anncaHHble B MamsiTb Nporpamm,
NPOBOAUTL BU3yann3aLuio YCIIOBUIA COCTOSHWS M 3HAYEHWIA MapamMeTpoB.
b) BbI3OB MPOIMPAMM CUHEPTUW, SBAHECEHHbLIX B MAMATb, ANA CBAPKA
MIG-MAG
OTu nporpammbl 3apaHee onpegerneHbl U 3anMcaHbl B NaMaTb NPOM3BoOAUTENEM (To
€CTb WX HEMNb3A U3MEHNTL); BbI3BaB OAHY M3 9TUX MPOrpaMm, Nonb3oBaTeslb MOXeT
BbIOpaTh OnpedeneHHylo TOuKy paboTbl (COOTBETCTBYHOLLYIO HABOPy PasnuUyHbIX
He3aBMCUMbIX NapameTpoB CBapKW), Perynupys TOMbKO OAHY BEnUYMHy. JTO -
koHuenumss CUHEPIUW, koTopas no3BonsieT o4eHb Nerko nosyyYnTb onTumansHoe
perynupoBaHue CBapOYHOrO annapara, B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHbIX pabounx
YCMOBWN.
c) BANOMUNHAHWE/BbI3OB MHANBWAYAIIbHbLIX NMPOrPAMM
OTa yHKUMST AOCTYMHA, Kak pabotas B pamkax nporpaMmbl CMHEPrum, Tak 1 B
Py4YHOM pexume (B 3TOM Criy4ae HeobGXOAMMO pellnTb 3afady Bcex napameTpoB
cBapku). 3Ta yHKUMA NO3BONSET Monb3oBaTento 3anucatb B NamMaTb M B
AanbHenLweMm Bbi3BaTb KOHKPETHYIO MPOrpaMmy CBapKu.

2.2 CNOCOBHOCTb METANNOB K CBAPKE
MIG-MAG CsapouHbllii annapat npegHasHadeH Ansa csapku MIG aniomuuus u ero
cnnaeog, navika MIG BbinonHseTcs 0bbl4HO Ha OLMHKOBaHHbIX nuctax; ceapka MAG

YIMEePOAMUCTbIX CTanem, HU3KoNermMpoBaHHbIX U HEPXXaBEIOLLIMX CTaneil.

Ceapka MIG anioMvHMA K ero CnnaBoB [OSHKHA BbIMOMHATLCS MOHOMUTHOW
NPOBOSIOKON C COCTaBOM, COBMECTMMbIM CO CBapyBaeMbiM MaTepuanoM u npu
HanM4um 3awmTHoro rasa unctoro Ar (99,9%).

Maika MIG BbINONHSAETCA OObIYMHO Ha OLMHKOBAHHbLIX NUCTAX MOHOMMUTHOM
NPOBOMOKOW U3 MeAHoro cnnasa (npuM. Meab KPeMHWI UnNy Medb antoMUHUIA) Npu
HanuMuum 3awmTHoro rasa unctoro Ar (99,9%).

Csapka MAG yrnepoamncTton ctanv v HU3KonermpoBaHHOW CTanm JOMKHa BbINOMHATLCS
C 1cnosb3oBaHMeM NOSHON NPOBOJIOKM C COCTaBOM, COBMECTVMMbIM CO CBapyBaeMbIM
marepuasom, 3awmTHeIM rasom Co,, cmecamu Ar/CO, nnn Ar/CO,-O, (aproH 0bbI4HO
> 80%).

[Ons cBapkn HepxaBetowelt cTanu o6bI4HO UCMONb3ytoTcs cmecy rasos Ar/O, unu Ar/
CO, (aproH 06bI4HO > 98%).

TIG cBapoyHbIii annapat noaxoauT Ansa ceapku TIG npu noctosiHHom Toke (DC) ¢
BO30Y>KaAeHneM Ayrn npu koHTakTe (pexum LIFT ARC), nogxogut Anst n(puMeHeHns co
BCEMU TWMNammn cTanu (YrnepoancTon, HU3KOMErmpoBaHHOW U BbICOKONErpoBaHHOM)
N TSXKEnbIMW MeTannamu (Meapb, HUKenNb, TUTaH M UX CMNaBbl) C 3aLUTHLIM ra3oM
yncTbiM aproHom (99,9%) unu, AnsA cneunanbHbIX NPYMEHEHUA, CO CMeCbhio aproHa/
renvsi.

MMA CgapouHblii annapaTt npegHasHadeH Ans ceapku c anektpogom MMA npu
noctosiHHom Toke (DC) co Bcemy TUMaMu aneKkTpoAoB C NMOKPbITUEM.

2.3 CEPUMHbIE NPUHALNEXHOCTU
- Apgantep ansa 6annoHa c APFTOHOM.
- KaGenb 3axuvm 3a3emrneHus.

- PenykTop AaBneHus 2 maHomeTpa.

- Tlopenka MIG 3m

2.4 NPUHAOQNEXHOCTM MO 3AKA3Y
- Tenexka

- PyyHoe guctaHumoHHoe ynpaeneHve 1 noteHumomeTp (Tonbko TIG n MMA).
- PyyHOe gncTaHuMoHHOe ynpaeneHve 2 noteHumMomMeTpa.

- SPOOL GUN (npuBogHas roperka).

- Bnok oxnaxgenus sogon G.R.A.

- Habop ans ceapku antoMuHns

- Ha6op ans ceapku MMA 600A.

- lopenka MIG 5 m 500A.

- lopenka MIG 3 m 270A, 500A R.A.

- lopenka MIG 5 m 270A, 500A R.A.

- lopenka TIG 4 m vnu 8 m, 220A.

- lopenka TIG 4 m unu 8 m, 350A R.A.

- Tlopenka MIG/TIG UP/DOWN, ¢ noTeHuMomeTpoM unm 6e3 Hero.

- lopenka PUSH PULL.

- Topenkv ¢ nocnegoBaTenbHbIM coeamHeHnem RS485 no 3akaasy.

3. TEXHUWYECKUE OAHHBIE

3.1 TABJIUYKA OAHHBIX (PUC. A)

TexHu4eckne AaHHble, xapakTepusylowme paboTy M nonb3oBaHue annapartoM,

npuBeaeHbl Ha cneuyanbHon Tabnuyke, UX pasbACHEHNE AaeTCs HUXe:

1- CreneHb 3awWwuTbl Kopnyca.

2- CumBOn NuTaloLLen cetu:

OpHodasHoe NnepeMeHHoe HanpsxeHue;
TpexdasHoe nepemMeHHOe HanpsxxeHne.

3- CwvMmBON S: yKkasblBaeT, YTO MOXHO BbIMOMHATH CBapKy B MOMELLEHUV C MOBbILLEHHbLIM
PUCKOM 3MEKTPUYECKOrO LLoKa (HanpuMep, psAOM C MeTanimyeckvmm Maccamm).

4- CumBON NpefycCMOTPEHHOrO TUNa CBapKy.

5- BHYTpPeHHsAA CTPYKTypHas cxema CBapO4YHOro annapara.

6- CootBetcTByeT EBponeickum Hopmam Ge3zonacHocTM UM TpebGoBaHusIM K
KOHCTPYKLMW [yroBbIX CBAPOYHbIX annapaTos.

7- CepuiiHbli HoMep. MaeHTudwmkaums mawmHbl (Heobxogum npu obpalleHum
33 TEXHWYEeCKOW MOMOLLBIO, 3anacHbIMU YacTsMW, MPOBEPKe OPUIUMHAIBbHOCTU
n3aenus).

8- T[lapameTpbl CBApOYHOroO KOHTYpa:

- U_: MakcumanbHoe HanpskeHue 6e3 Harpy3ku (OTKPbITbIA KOHTYp CBapKm).

- 1,/U,: Tok v HanpspkeHye, COOTBETCTBYIOLLME HOPMArIM30BaHHbLIM MPOU3BOANMbIE
annapaTom BO BpeMsi CBapKM.

- X : k0ahMLMEHT NpepbIBUCTOCTH paboThl.
MokasbiBaeT Bpemsi, B Te4YeHUM KOTOPOro annapar MoxeT obecneuntb
yKa3aHHbIi B 3TOW e KOnoHke Tok. KoadpcpuumeHT ykasbiBaetcs B % K
ocHoBHOMY 10 - MUHYTHOMY UMKny. (Hanpumep, 60% paBHsieTcA 6 MUHyTam
paboTbl ¢ nocneayoWwmnM 4-x MUHYTHBIM NepepbIBoM, U T. [1.).

- AIV-A/V : ykasblBaeT [guanasoH PerynvpoBKM TOKa CBapku (MUHUMaIbHbIA/
MaKCUMarbHbI) NPY COOTBETCTBYIOLLEM HaMPSHKEHUN AyTi.

9- [lapameTpbl 3NIEKTPUYECKON CETU MUTAHUA:

-U, nepemMeHHOe HampsbkeHne W YacToTa nuTalolien ceTu annapara

MakcumanbHbin gonyck + 10 %).

1 vaxe - MAKCUMabHBbIV TOK, NOTPEGSeMbIN OT ceTy.

: 9PEKTUBHBIN TOK, NOTPEONSEMbIN OT CeTU.

1eff * . .
10- _E_ : BenuuuHa nnaBkux npegoxpaHutenen samenneHHoro Oeucteus,

(
-1
-1

npegycMaTpuBaeMbix Ans 3almTbl MTUHUN.
11- CumBOMbl, COOTBETCTBylOLME npaBunam 6e3onacHOCTW, 4Ybe 3HayeHune

npueegeHo B rmaee 1 “O6Las TexHuka 6e3onacHOCTM ANst AYroBoW CBapKu”.
Mprmeyanue: Mpumep naeHTUUKALMOHHOW Tabnuyukn SBNSETCA ykasaTenbHbIM Ans
0OBACHEHNS 3HAYEHUS1 CYMBOIIOB M LMAP: TOYHbIE 3HAYEHUSI TEXHUYECKMX AaHHbIX
Ballero annapara npuBedeHbl Ha ero Tabnuyke.

3.2 MPOYUE TEXHUYECKUE OAHHBIE:
- CBAPOYHbIN AMNMNAPAT:
- FOPEJIKA:

cmoTpu Tabnuuy (TAB.1)
cmoTpu Tabnuuy (TAB.2)

4. ONMUCAHUE CBAPO4YHOI O AMMAPATA

4.1 YCTPOUCTBA YNMPABNEHUSA, PETYNTUPOBAHUA U COEAUHEHUSA (PUC. B)

4.1.1 CBapoYHbI annapaTt co BCTPOEHHON TAron
Ha nepeAHeil CTOPOHe:

1- TMaHenb ynpaBneHns (CMOTpKW onvcaHue).

2- bBbIicTpoe oTpuuaTenbHoe coeauHeHwe (-) Ana kabens Toka ceapku (kabenb
3asemnenus ana MIG n MMA, kabenb ropenku ans TIG).

3- Tla3oBbiIlt NnaTpy6ok ans ropenku TIG.

4- CoepvHutenb 3p aAns kabensa ynpasneHus FTOPENKU TIG.

5- CoeauHutens ¢ 14p Ans coeanHeHNs ANCTaHLMOHHOTO ynpaBneHns (no 3anpocy).

6- LleHTpanusoBaHHOe coefuHeHve ans ropenku MIG (EBpo).

7- bBbICTpoe nonoxuTensHoe coeanHeHne (+) Ans kabens 3azemnenHus ceapku TIG.

Ha 3afiHel CTOpOHe

1- naeHbI Bbikntodatens ON/OFF (BKI./BbIKIT).

2- CoepauHeHwue ra3oBoli Tpy6bl (6annoH) ans ceapku TIG.

3- CoeaunHeHwue rasosor Tpy6el (bannoH) ana ceapku MIG

-39 -



4-
5-
6-

Kabenb nutaHus ¢ bnokvpoBskoii kabens.
CoeguHuTens 5p Ana 6noka oxnaxaeHus Bogbl.
MpenoxpanuTens

4.2 MAHENDb YNPABJIEHUA CBAPOYHbLIM ANMNAPATOM (PUC. C)

1-

10-

10a-

WHOMKATOP  curHanusaumm
3abnokupoBaHa).
BoccraHoBneH1e aBTomaTnyeckoe nocne UCHe3HOBEHWS NPUYMHbI TPEBOTU.
CoobLueHns TpeBory, ykasaHHble Ha aucnnesix (15) v (16):

TPEBOI'M (nopavya Toka MalwuvHOWM

- ”AL1” : cpabaTbiBaHue TemnepaTypHOW 3aLLWTbl NEPBUYHOMO KOHTYpa.

- ”AL2” : cpabaTbiBaHWe TeMnepaTypHOW 3aLLUnTbl BTOPUYHOMO KOHTYpa.

- ”AL3” : cpabaTbiBaHue 3alnTbl U3-3a NEPEHaNPSHKEHNS NIUHUN MUTAHUS.

- ”AL4” : cpabaTbiBaHue 3aWwuTbl 13-3a HEAOCTATOYHOIO HaMPSPKEHWUS NTUHUN
nuTaHus.

- ”AL5” : cpabaTbiBaHMe 3aWwuTbl M3-32  HEAOCTATOMHOrO  AaBneHust
KOHTYpa BOAHOrO oOxmnaxaeHus ropenku. BocctaHoBneHue He
aBTOMaTuyeckoe.

- “AL7” : cpabaTblBaHWe 3alUTbl U3-3a CIINLLIKOM CUbHOIO Toka cBapku MIG-
MAG.

- “AL8” : HeucnpaBHOCTb NOCNefoBaTENbHOM fIMHUKN: KOPOTKOE 3aMblKkaHue
ropenku.

- “AL9” : cpabaTblBaHWe 3aLMTbl MArHUTHLIX KOMMOHEHTOB.

- “AL10” : HeucnpaBHOCTb MoOCrenoBaTeNlbHOM fUHWUK: nocrnefoBaTefibHas
TNIVHWS OTCOoedMHEHa.

- “AL11” : cpabaTbiBaHWe 3aLLMTbl U3-3a OTCYTCTBUS hasbl MUHUN NUTAHUS.

- “AL12” : HeucnpaBHOCTb NocneaoBaTeslbHON NUHUK: OWMGKa AaHHbIX.

- “AL13”: nanuwHee OTNOXEHWE MbINM  BHYTPU CBApPOYHOro annapara,

BOCCTaHOBIIEHMWE:

- BHYTPEHHSIS 04MCTKa MaLLUUHBI;

- KHOMKa Aucnres naHenu ynpasnexHus.
Mpy BbIKMOYEHUI CBApOYHOrO annapaTta B TEYEHNE HECKOMbKUX CEKYHI MOXET
BO3HWKHYTb curHanusaumsa "AL4” nnm “AL11”.
WHOUKATOP curianusauuun HANTMYUA HANPAXEHUA HA TOPENKE UINKU

HA 3NEKTPO[E.

WHOWKATOP curHanusaumm MPOFPAMMUPOBAHUA CBAPO4YHOIO
ANMAPATA

KHonka BbizoBa (RECALL) nHanBMAyanbHbIX NporpaMm cBapku (CMoTpu
nap. 4.3.2.4).

KHonka 3anomuHaHusi (SAVE) uHAMBMAYyanbHbIX MporpamMm cBapku
(cmoTtpm nap. 4.3.2.3).

KHonka BbIGopa nporpaMmm cBapku U gucnnen ¢ 2 uncgpamm.

Haxuvmas nocnenoaTenbHO Ha KHOTMKY, Ha Aucnnee 6yayT nosBRsATLCS LML B
avnanasoHe “0” n “54”. Kaxxgomy Homepy ot “1” o “54” cooTBeTCTBYET Nporpamma
cuHeprudeckon csapku (cmotpu TAB. 3), a ¢ Homepom “0” accoumupyeTcs
py4HOM pexum paboTbl CBApOYHOro annapara, rAe BCe napameTpbl MOXeT
3apgasatb onepatop (Tonbko B MIG-MAG SHORT n SPRAY ARC).

KHonka BblGopa npoueaypbl CBapku.

Mpu HaxaTum Ha KHOMKY, 3aropaeTcs CBETOAMOL, B COOTBETCTBUE C BbiGpaHHbIM
PEXNMOM CBApKN:

Mg =—= MIG-MAG ¢ pexxumom “SHORT/SPRAY ARC”.
PULSE JLL MIG-MAG c pexumom “PULSE ARC”.

POP  $hp+ MIG-MAG c pexumom “PULSE ON PULSE”.
LU R y[c}

MMA T anekTpoa MMA.

KHonka BbiGopa pexuma ynpasneHus kHonkow ropenku MIG-MAG.
Haxumas Ha KHOMKy, 3aropaeTcs WHANKATOP pspowm c:
2t J—[ : pabora B 2 Takta, ON-OFF (BKI.-BblKJl.) npn Haxatun Ha

KHOTIKY.

4t {4 : pabota B 4 Takta, ON-OFF (BKM.-BbIKIT) npu otnyckaHum
KHOTKM.

BilEVEL —g_h AByxypoBHeBas pabota MIG-MAG, TIG.

SPOT eeee paboTa ¢ koHTakTHoW ceapkon MIG-MAG (SPOT).

KHonka BKknoYeHUsi AUCTaHMOHHOIO YrpaBrieHusl.
Mpv ropsituem MHOANKATOPE REMOTE | perynmposaHme MoXeT BbINONMHATLCA
TONbKO C ANCTaHLMOHHBLIM YNpPaBliEHNEM U TOYHEE:
a) ynpasneHue ogHUM noteHumomeTpom (Tonbko MMA u TIG): 3ameHser
paboty pyuku kopgepa (14).
b) ynpaBneHve AByMs noTeHUMOMEeTpaMu: 3aMeHsieT paboTy pyyek koaepa
(14) v (13).
c) ynpasneHue neganbto (Tonbko MMA u TIG): 3ameHsieT paboTy pyuyku
kogepa (14).
MPUMEYAHUE: BbiGop “AUCTAHLMOHHOIO YMPABIEHUA® (REMOTE)
CTaHOBUTCA ~ BO3MOXEH  TOMbKO, €CnuW  [JMCTaHUMOHHOEe  ynpaeneHue
NeNCTBUTENbHO COEANHEHO CO CBOMM COEMHUTENEM.
KHonka BblIGopa napamMeTpoB CBapKu.
Haxumas nocneposatenbHO Ha KHOMKy 3aropaetcst oguH u3 MHOWKATOPOB
ot (10a) ao (10h), ¢ KOTOPLIMM accoLMUpyeTCst KOHKPETHbINM NapameTp 3agaya
BESINYMHBI KaXA0ro BKMIOYEHHOro napameTpa BbIMOMHSAETCS Npy MOMOLLM
pykosiTkn (13) n BenuuMHa ykasbiBaeTcs Ha aucnnee (15). BoBpemsi aTux
HacTpoek pykosiTka (14) perynupyer BenuuuMHy OCHOBHOTO YPOBHSI CBapKW,
yKas3aHHoOro Ha awucrinee (16) kak Toka, Tak M CKOPOCTU MOAAYM NPOBOMOKM
(cmoTpu onucaHue B nyHkTe (14)), nomumo (10b).
Tonbko Npw ropsiLem nHaukatope (10b) pykosTka (14) no3sonsieT perynmposatb
BESIMYMHY BTOPUYHOTO YPOBHSA CMOTPW onucaHve niaukatopa (10b)).
MpumeyaHne: napameTpbl, KOTOpble HE MOXET W3MeHWTb ornepaTtop, B
3aBMCMMOCTM OT TOro, paboTaeT Nn OH C CUHEePruyeckoil MpPorpamMMmon unu
B pyyHoMm pexume ‘PRG 07, aBTOMaTuMyecku WcknovaTcs u3 BblGopa,
cootBetcTytowmin UHANKATOP He 3aropaeTtcs.
2 2 2
MO A MAT
* MIG-MAG
3T0T napameTp nokasblBaeTcsi aBTOMaTUYECKUM BO Bpems onepauuii cBapku
MIG-MAG, yka3biBas peanbHoe HanpsxeHue ayru (nHaukatop (15a) ropur).
* MIG-MAG Pulse arc (nynscupytowas agyra)
Bo Bpewmsi 3agauum cuHeprudeckon nporpammbl MIG-MAG Pulse arc
«nynbcupytoLias ayra» No3BonsieT perynmpoBaTtb KOPPEKTUPOBKY, KOTOPYIO Bbl
cobupaeTteck caenartb no AnvHe Ayru, pacCYMTaHHoW B CUHEepru (AuanasoH ot
-5 % po +5 %) (nHaukaTop (15c¢) ropwur).
B Tex e ycnoBusx, 3agaBas [OBYXyPOBHEBYIO (DYHKLMIO, «UMMyNbC Ha
umnynec» unu Tstart napameTp NpUHUMaeT 3HaveHne KOPPEKTUPOBKW ASNHbI

10b-

10c-

10d-

10e-

10f-

10g-
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[yr OCHOBHOTO YPOBHSI CBapkW, pacCYUTaHHON B CMHepruu (ananasoH ot-5%
0o +5%) (vHpgukatop (15c) ropur).
* MIG-MAG Short arc (kopoTkas ayra)
Bo Bpemsi 3agaumn cuHepruyeckoi nporpammbl MIG-MAG Short arc nossonset
perynupoBaTb KOPPEKTUPOBKY, KOTOPYIO Bbl XOTUTE cAenaTb Ha AnvHe Ayru,
paccunTaHHOn B cuHepruu (ananasoH ot -5 % pgo +5%) (mHpwmkatop (15c)
ropuT).
B Tex e ycnosusix, 3agaBas [ByXYPOBHeByl YHKUMIO, napameTp
NpPVYHUMAET 3HaYeHne KOPPEKTUPOBKN ASIMHbI [yr OCHOBHOTO YPOBHSI CBapKu,
paccunTaHHOn B cuHeprun (amanasoH oT-5% pfo +5%) (uHawmkatop (15c)
ropuT).
* MIG-MAG Short arc “PRG 0”
Takke npu pabote B pexume MIG-MAG Short arc, py4Hast nporpamma “PRG
0”, no3BonsieT 3aAaBaTb AENCTBUTENBHOE HanpsixkeHue ayru (auanasoH 10-40)
(vHavkaTop (15a) ropwT).
B Tex xe ycnousix, 3aaaBasi AByXyPOBHEBYHO (hyHKLIMIO, NapaMeTp NpuHMMaeT
3HaYeHVe [AeVCTBUTENbHOrO HampshKeHWst Oyru OCHOBHOTO YPOBHSI CBapku
(,qmanasoH 10- 40) (MH/JMKaTop (15a) ropwuT).
4 wo 3 A AT
MIG MAG pulse arc
B pexxume MIG-MAG pulse arc, 3aaaBas AByXypOBHEBY0 (OYHKLIMIO, «MMMNYTbC
Ha nMnynbe» unu Tstart nossonsiet perynuposats Tok |, vl (1, )(py4kon (14))
¥ NPOBOANTL KOPPEKTUPOBKY AMMHLI [yri (PY4KOM (13)) BTOPIIHOIO YPOBHS
CBapKu, pacCYnTaHHOroO C cuHepruei (AvanasoH ot -5% Ao +5%)(HankaTtop
(15c¢) ropur).
MIG-MAG short arc
B cuHeprunyeckunx nporpammax MIG-MAG short arc, 3apaBasi AByXypoBHeBYIO
YHKLMIO, MOXHO OTperynumpoBaTb TOK/CKOPOCTb MPOBOMOKN (pyykoin(14))
1 NpOBOAUTL KOPPEKTUPOBKY ANWHLI Ayrn (py4koi(13)) BTOPUYHOTO YPOBHS
CBapKu, pacCYnTaHHOro C cuHepruei (auanasoH ot -5% fo +5%)(nHankaTtop
(15¢) ropur).
[ByxypoBHeBas cBapka “PRG 0”
Bbibupas pyuHyto nporpammy “PRG 0” ¢ AByXypOBHEBOW (PyHKLMENA, MOXKHO
OTPErynupoBaTk CKOPOCTb NPOBOIOKK (py4kon(14), (nHavkatop 16¢) roput) n
[elicTBUTENbHOE HanpsxeHne ayrv (py4kon(13)) BTOpMYHOTO ypoBHS |, cBapKm
(ananasoH 10-40)((uHamkaTop (15a) ropur).
PaboTaB pexuMe AByxypoBHeBoI cBapku TIG MOXHO OTperynmpoBaTth BTOPOW
ypOBeHb (1) Toka cBapku.

wo 9t Om oam

START Istart

MIG-MAG “PRG 0”

B pydyHom pexume “PRG 0” nossonsieT agantvpoBaTb CKOPOCTb MPOBOMOKM
K cBapke Ans onTuMmusauun Bo3byxaeHus ayru (perynuposanue 1-100% wn
NHOWKATOP (15c¢) ropwT).

MIG-MAG Pulse arc (nynbcupytowias ayra) 2 BpeMeHu

B pexume MIG-MAG Pulse arc (nynbcupytowas ayra) 2 BpeMeH! BO3MOXHO
perynuposatb MPOAOIKUTENbHOCTL HavasnbHoro Toka (T,,.). 3apaaB AaHHbI
napameTp Ha Hormb, yHKUWS OTKMIOYaeTcsl, a 3aaaBas Ha Miobyro BENMUUHY
6onblue Hyns (perynuposaHue 0,1-3 cekyHabl) MoXHO BbibpaTs MHONKATOP
(10b) ans perynupoBaHWsi KOPPEKTUPOBKU HaMPsSHKEHUs Oyrn U BenuYuHbI
HayanbHOro Toka (BTOPUYHbLIA ypoBeHb). HauyanbHbI TOK MOXeT ObiTh 3adaH
BbILLE WIIN HWKE OCHOBHOTO TOKa CBapku; Gonee BbICOKUIA HayarbHbIA TOK
MOXeT ObiTb 0cobeHHO yaobeH npu cBapke anmioMWHUA W €ro CrnaBoB, 3TO
nossonset bbicTpee HarpesaTb AeTansb (“Hot-start”).

MIG-MAG Pulse on pulse

B pexume MIG-MAG Pulse on pulse («MMMynbC Ha MMMyNbC») BO3MOXHO
perynupoBaTb NPOLOIHKUTENbHOCTL OCHOBHOTO TOKa CBapKW (perynupoBaHue
0,1-10 cekyHa n UHAWNKATOP (15b) ropwT).

* MMA

Mpwu pabote ¢ anektpogom MMA, napameTp npuHumMaeT 3HaveHune “Arc force”
(Cuna pyru), nossonss 3afgaBaTb AMHAMUYECKWUIA CBEPXTOK (perynupoBaHue
0-100% n NHOMKATOP (15c) roput). Bo Bpemsi ceapku MMA aucnneit (15)
yKasbiBaeT peanbHoe HanpsbkeHue ayru (uHaukatop (15a) roput), nHavkatop
(10c) ocTaeTcs BKIIOYEHHbBIM, NO3BOMSASA PErynmMpoBaHve CUnbl Ayry Takke 1 Bo
Bpems CBapKM

>A 0 & O

MIG-MAG pulse arc

B pexume MIG-MAG pulse arc (nynscupytowias ayra) napameTp onpeaensiet
cy)xeHue ayrv. Yem Bbllwe 3HaveHue, Tem Goree KOHLEHTpMpOBaHHOM Byaet
[yra BO BpeMsi CBapku. B pexvime cBapku, UCMonb3ytoLlen ABa YpoBHS Toka
(nByxypoBHeBast hyHKLIMSIIO, «MMMYNbC Ha MMNYNbLCy unu Tstart) cyxeHue ayru
obuee ans obowvx 3agaHHbIX ypoBHer (+1% / -1%).

MIG-MAG “PRG 0”

B pyyHom pexume MIG-MAG “PRG 0” no3sonsieT perynmpoBaTtb 3/1eKTPOHHOE
conpotuBneHne (perynupoaHve 20-80% u WMHOWKATOP (15c) ropwuT).
Bonee Bbicokoe 3HayYeHue onpeaensieT 6onee ropsaynii pacnnas ceapku. Mpu
[BYXypPOBHEBOM peXu1Me 3MeKTPOHHOe comnpoTueneHne obluee Ana obonx
3a@aHHbIX YPOBHEN.

MIG-MAG Pulse on pulse

B pexvume MIG-MAG Pulse on pulse («MMnynbC Ha MMNynbC») NO3BONSET
perynupoBaTb NPOAOCIHKUTENbHOCTL BTOPUYHOIO TOKa CBapku (perynuposaHue
0,1-10 cekyHg n UHAWNKATOP (15b) ropwuT).

?_ BURN

BACK
OTxur npoBonoku npu octaHoeke cBapku (BURN-BACK).
MossonsieT perynupoBaTb BPeMsi OTXKWra MPOBOMOKW MPU OCTAHOBKE CBapKW.
Mpu HyxHON HacTpoike nossonseT u3bexaTb NpuKNenBaHVe NPOBOMOKA K
fetanu B pydHom pexume (PRG 0) MIG-MAG SHORT ARC (perynupoBaHue
0,01-1 cekyHa 1 uHgukatop (15b) ropuT).
Bo Bpemsi HacTpoWiku cuHepruyeckon nporpammbel MIG-MAG, nossonsieT
perynupoBaTb koppekTupoBky, BHocumyto B BURN_BACK TIME, c pacueTtom B
cuHeprum (amanasoH -1% / +1% WHOUKATOP (15c¢) ropuT).

POST
t2

GAS
FA3 NOCINE CBAPKU MIG-MAG KOPOTKASA AYIrA mn TIG.
B nto6om pexxume MIG-MAG SHORT ARC TIG npuHumaert 3HadeHue “Post-gas”,
Nno3BosAs aganTMpoBaTh BPeMs BbIXoAa 3allMTHOrO rasa, HaunmHasi oT MOMeHTa
ocTtaHoBa cBapku (perynuposanue 0,1-10 cekyHa n UHOAWKATOP (15b) ropwT).

SLOPE O

te pown
Pamna cnycka Toka cBapku (SLOPE DOWN).
AKTUBMpYETCS, TOMbKO MCMOnb3ys CuHepriyeckne nporpammel MIG-MAG
PULSE ARC unu SHORT ARC («nynbcupytoLas gyra» unu «kopotkas ayra»)
(“PRG” o1 “1” po “54”) unn TIG.
[Mo3BonsieT MocTeneHHO YMEHbLUTb TOK MPU OTMYCKaHWM KHOMKW FOpenku
(perynuposanve 0-3 cekyHa n UHOWKATOP (15b) ropuT).
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Bpems koHTakTHOM cBapku (SPOT TIME).

AKTUBMpPYeTCS, Tonbko Bblbupasi pexum “SPOT” kHonkow (8). Mossonsier

BbINOMHATL KOHTakTHYyt0 cBapky MIG-MAG c koHTponem npoAosmKUTENbHOCTU

ceapky (perynuposanue 0,1-10 cekyna u MUHOWKATOP (15b) ropur).

11- KHonka py4HOro BKNIOYeHUs aneKTpoknanaHa rasa.

KHonka noaBonsieT BkMuMTb NPUTOK rasa (npogdyska Tpy6 - perynvpoBaHue

noToka), He HaXumasi Ha KHOMKY Ha ropenke; KHonka okasblBaeT MrHOBEHHOE

newcreue.
12- KHomnka py4HOro npoaBuXeHus Brnepes npoBOoKU.

KHonka nossonsieT npopsuratb Brieped MPOBOMOKY B pykaBe TFOpernku, He

HaXuMasi Ha KHOMKY ropenku; KHOMka oKasbiBaeT MrHOBEHHOe [nencTBue U

CKOPOCTb [ABUXXEHUS Briepes NOCTOsIHHas.

13- PykosATka kopepa ANA perynvpoBaHWs napaMeTpoB CBapku (CMOTpu
10a-10h).
14- PykosTKa Kogepa.

OO6bIYHO, pyKOSiTKa perynupyer:

- Tok cBapku (MHaukaTop (16a) roput).

- CKOpOCTb ABWXEHWS Bnepes NpoBonoku (MHamkatop (16c¢) ropuT) B pexume
Short/Spray arc (kopoTkas gyra/ gyra ¢ pacnbliiieH1em).

- TonwmHy ncnonb3yemoii nNpu ceapke Aetanu (uHaukatop (16b) roput), ecnu
BblGpaHa npu NoMoLM kKHomnku (17) TonwmHa Aetany B MM.

B pexume cBapku NCMONb3yOTCs ABa yPOBHS TOKa (ABYXYPOBHEBbIN, UMMYILC Ha

umnynbc unu Tstart), ¢ BkMoveHHbIM nHankaTopom (10b) pykosTka perynupyeT:

- Tok ceapkm |, (uHamnkaTop (16a) roput) BTOPUYHOTO YPOBHSA B pexxume Pulse arc
(I/IMHyI‘IbCHOI/I ayru).

- CKopoCTb ABWKEHWs Brepen MpoBOSIOKM BTOPUYHOMO YPOBHSI CBapku
(vHaukaTop (16¢) roput) B pexxume Short/Spray arc (kopoTkas ayra/ gyra c
pacnbineHuem).

15- BykBeHHO-UMdpoBOK aucnnen Ao 3 uudp ykasbiBaeT:

- BENMUYMHY napameTpoB cBapku (cmoTpu ot (10a) go (10h)) npu xonoctou
pabore.

- pearnbHOe HanpskeHue 4yru, BO BpEMSsi CBapKu.

NMPUMEYAHME: npu ocTaHoBKE  CBapku,

nepeknioYaeTcsi Ha 3aaHHyI0 BENIMUNHY.

- CMrHanu3aumu TpeBoru (CMOTPU NYHKT 1).

15a, 15b, 15c- UHOAUKATOP yka3saHusA TeKywied eAuHULbl M3MepeHUsi (BOMbT,
CeKyHAbl, NPOLEHT).
16- bBykBeHHO-UMdpoBOK aucnnen Ao 3 uudp ykasbiBaeT:

- BENUYMHY, 3aflaHHyL0 pyKosTKo kofepa (14).

- pearsbHbIi TOK, Npy CBapKe.

NMPUMEYAHME: npu  ocTaHoBKe

nepeknioYaeTcsi Ha 3aAaHHy0 BEIMUNHY.

- CUrHanuaauum TpeBory (CMOTpY NYHKT 1).

16a, 16b, 16c- MHOMKATOP ykasaHua TeKkywen eAuHULbI U3MepeHus (Tok

B amnep (A), TonwmHa B MUNnumeTpax (MM) U CKOPOCTbL NMPOBONIOKN B

MeTpax/MUHYTY (M/MUH)).

17- KHonka BblOOpa eAuMHUUbl U3MepeHus amnep, Mm, m/mud (MHOUKATOP

(16a)(16b) (16c)).

MosBonsieT 3apaBaTb Npu nomoly kogepa (14) COOTBETCTBEHHO TOSMLMHY

cBapvBaeMoro matepumana, Tok CBapku, CKOPOCTb MPOBOOKU.

“PRG 0” py4Hoii BbIOOpP: HacTpoiika Kaxaoro oTAeNbHOro napameTpa He 3aBUcuT

OT APYruX.

Mporpammbl o1 “1” go “54”: HacTpomka Kaxaoro OTAENbHOro napamerpa

(Hanpumep, TonwmMHa MaTepuana) aBTOMaTUYecKU onpegensier apyrue

napameTpbl (Hanpyumep, TOK CBapKu 1 CKOPOCTb NPOBOSIOKM).

avennen aBToOMaTn4yeckn

CBapku, avennen aBToOMaTn4eckn

4.3 BbI3OB U 3ANOMUHAHUA MPOrPAMM

4.3.1 BbI30B MPOrPAMM, 3AMUCAHHBLIX B NTAMATb MPOU3BOAUTENEM
4.3.1.1 Nporpammbl MIG-MAG CUHEPI UK

CBapoyHbIil annapaT npegycmaTtpusaeT “54” nporpaMMmbl CUHEprum, 3anucaHHble
B NaMsiTb, C MAEHTU(UKALMOHHBIMU XapakTepuctukamu B Tabnuue (TAB. 3), Ha
KOoTopble He06X0AMMO AenaTth CCbINKYy ANs BbiGopa nporpamMmmbi, Noaxoasiuen
ANA TUNa CBapku, KOTOPYHO NPEeACTOUT BbINONMHATh.

BbiGop onpeaeneHHon nporpaMmbl BbIMOSHAETCS, HaXWUMas B NOCNEA0BATENbHOCTU
kHomnky “PRG”, KOTOpOW Ha Aucnnee COOTBETCTBYET HOMep, B AnanasoHe ot “0” oo “54”
(Homepy “0” He COOTBETCTBYET HMKaKas nporpamma CUHEpruu; ¢ HUM accoummnpyeTcst
py4HOM pexum paboTbl CBapOYHOro annaparta, kak OnucaHo B cregytolem
naparpade).

Mpumeyanune: BHYTpu nporpaMMbl CUHEPIrMU NPUOPUTETHLIM SIBRAETCA BbIGOP
Tpebyemoro pexuma nepemelyeHusi, PULSE ARC unu SHORT/SPRAY ARC, npu
nomoLM cneumanbHon kHonku (cmotpu PUC. C, kHonka (7)).

MpumeyaHue: Bce TUMbI NPOBOSIOKM, HEe NPeAYCMOTPEHHbIe B Tabnuue, MoryT
“cnonb3oBaThCs B py4yHoM pexume “PRG 07.

4.3.1.2 ®YHKLUMOHUPOBAHUIO B PYYHOM PEXXUME (“PRG 0”)
DYHKUMOHMPOBaHMIO B PYYHOM pexunMe CooTBeTCTBYyeT umdpa “0” Ha gucnnee, aToT
PeXuM aKkTMBEH TONbKO B TOM Cryyae, ecnv npeaBaputeribHoO Gbin BbiGpaH pexum
nepemelyeHnss SHORT/SPRAY ARC (PUC. C, kHonka (7)).

B aTOM pexwume, Nockornbky He NMpeaycMOTPeHa HuKakasi CUHEpPrusl, Bce napaMmeTpbl
CBapku AOMKHbI 3aaBaTbCs BPYYHYIO ONepaTopoM.

BHumanwme! 3agava Bcex napametpoB cBob6ogHasi, NO3TOMY 3HAYEHWs, KOTOpbIE UM
npvcBanBaloOTCs, MOTYT OKas3aTbCsl HECOBMECTUMBIMU C NMPaBUMbHBIM BbINOMHEHNEM
CcBapKy.

Mpumeyanue: HE Bo3amoxHO ncnonb3oBaTb pexum nepemewenns PULSE ARC
npu BbIGOpe PyYHOro pexuma.

4.3.2 3AMTOMUHAHUA U BbI3OB MHOUBUAYAIIbHbLIX MPOrPAMM B MIG-MAG
4.3.2.1 BBegeHue

CBapo4HbIi annapaTt no3BonseT 3anucatb B namatb (SAVE) uHovBuayanbHble
nporpamMmbl paboTbl, OTHOCSLMECH K Habopy AeNCTBUTENbHbIX NapameTpbl Afs
onpeaeneHHon ceapku. Kaxpas 3anucaHHasi B naMsiTb mporpaMma MOXeT ObiTb
Bbi3BaHa (RECALL) B noboii MOMEHT, NpefocTaBnsis B pacnopsbkeHne nonb3osaTens
CBapOYHbIM annapatoM ‘roTOBYIO K MCMOMb30BaHMIO® OMTUMU3MPOBAHHYIO paHee
nporpamMmy, Ansi BbINMOMHEHUS! KOHKPETHOW paboTbl.

4.3.2.2 Cnoco6HOCTL 3aNoOMUHaHUA MHAMBMAYanbHbIX nporpamm B MIG-MAG
CBapoyHbli  annapat npegycMaTpuBaeT 3anoMUHaHWE MNepCOHaNU3NPOBaHHbIX
nporpamMm B Tpex rpynnax, OTHOCSALLMXCS K TPEM pexumam nepegayun npu CUHeprim
(KOPOTKASA OYTA / IYTA CO CTPYWHbIM (MENTKOKAMENbHLIM) MEPEHOCOM
METANNA WmnynecHas ayra n IMAynbC Ha MMMynbC) U K OYHKLUVOHMPOBAHUIO B
pquOM pexume, Co creayLmMmn cneumdrkauaMm:
MMMNYNbCHAA OYTA CUHEPTUA NMMNYNBC HA UMNYIBLC: 10 3anoMumHaembix
nporpamm (Mmetotcst Homepa ot “1” go “107),
- PULSE ARC CMHEPTUA: 10 3anoMuHaeMbIx nporpamm (Mmetotcs Homepa ot “1”
no “107),
- SHORT/SPRAY ARC CUHEPTUA:
Homepa oT “1” go “107),

10 3anomuHaemblX nporpamm (MmeroTcs

- SHORT/SPRAY ARC PYUYHOW PEXXMM (“PRG=0"): 10 3anomMmHaembIx Nporpamm
(vmetoTcs Homepa ot “1” go “107).

[Ans BbI30Ba NporpamMmmbl, KOTOPYH HEO6X0ANMO UCNONb30BaTh, MPUOPUTETHLIM,
Mo OTHOLIEHUIO K BbIGOPY HOMepa (kak onucaHo B nap. 4.3.1), BbINONHUTL BbIGOP
Heobxogumoro pexuma nepemewieHns UMMNYIIbCHAA OYTA, UMMNYIIbCHAA
OYFA UMMNYNbC HA UMNYIbC unn KOPOTKASI AYTA / AYTA CO CTPYUHBIM
NMEPEHOCOM METAINNA wnu BbiGpatb “PRG=0”, ecnu nporpammbl 3apaHee
3anucaHbl B NaMATb B Py4YHOM pexume.

4.3.2.3 MNMpoueaypa 3anomuHauus (SAVE).

Mocne Toro, kak Bbl OTPEryn1poBany CBapoYHbIN annapar B ONTUMArbHOM pexuMe

NS onpefeneHHon cBapkW, AeNCTBOBaTb, Kak yka3aHo fanee (cmotpu PUC. C):

a) Haxartb kHonky (5) “SAVE”.

b) Ha aucnnen (16) nosisnserca “Pr” n Homep (BkniounTensHo mexay “1” n “10”) Ha
avcnnee (15).

c) MosepHyB pykosATky kopepa (Hesasucumo (13) wnu (14)), BbIGpaTb HOMeEp, B
KOTOPbIN Bbl XOTUTE 3anucaTtb B NaMsATb Nporpammy (cMoTpu Takke 4.3.2).

d) Haxatb cHoBa kHonKy “SAVE”.

e) Aucnnen (15) v (16) HaYHyT MuraTb.

f) BHOBb HaxaTb B TeYeHVe ABYX CEKYHA Ha KHOMKy “SAVE”.

g) Ha aucnnee nosiutca “St Pr’ , To ecTb nporpamma 6bina 3anucaHa B namsiTh;

CnycTsi 2 CeKyHAbl AWChen aBTOMaTUYECKM Mepeknioyatcs Ha  BerMuuHbI,

OTHOCSILLMECS K TOSIbKO YTO COXPaHEHHbLIM NapameTpam.

Mpumeyanve. Ecnu, npyv murawowmx Aucnnesix, He HaxaTb Ha KHonmky “SAVE” B

TeyeHue 2 cekyHp, aucnnen nokaxyt “No St’, n nporpamma He Gyder 3anucaHa B

namsiTb; AUCNNen aBToMaTUHeCKy BEPHYTCS K NepBOHaYaribHbIM NOKasaHUAM.

4.3.2.4 Mpoueaypa BbI3oBa MHAMBUAYyansHon nporpammsl (RECALL)

Mepen Tem, kak BbI3blBaTb OAHY NpOrpammy, NPOBEPWUTb, YTO BbIGOP pexuma

nepemewenuna (MMMYNbCHAA OYTA, UMMNYIIbCHAA OYTA WUMMYNbC HA

MMMYNbC, KOPOTKAA OYTA / OYTA CO CTPYWHbLIM NMEPEHOCOM METANNA

unun “PRG=0") UMEHHO TOT, C KOTOPbIM Bbl coObUpaeTeck paboTtaTb.

[eiicTBoBaTh, Kak ykasaHo aanee (cmotpu PUC. C):

a) Haxatb Ha kHonky “RECALL”

b) Ha gucnnee (16) nosiensietca “Pr” n Homep (B wHTepBane ot “1” go “10”) Ha

ovcnnee (15).

MoBepHyB pykosiTky kopepa (Hesasucumo (13) unu (14)), BbiGpaTe HOmep, B

KOTOpbIN Bbina 3anucaHa nporpaMma, KOTopyto Bbl XOTUTE UCTMONb30BaTb.

d) MoBTOpHO HaxaTb Ha kHonky “RECALL” Ha Bpemsi, npeBbiluatoLlee 2 cekyHabl.

e) Ha pucnnee nosensercs Hagnucb “Ld Pr’ | 4to o3Havaet, 4to nporpamma
6bina BbI3BaHa; CMycTs 2 CeKyHAbl AUCNMen aBTOMATUYeCcKW MepeknioyaTcs Ha
BEMNUYMHBI, OTHOCSLLMECS K TOMNBKO YTO BbI3BAHHOW Nporpamme.

Mpumeyanne. Ecnun kHonka “RECALL” He Gbina HaxaTa B TeYeHWE BpPEMEHW,
npesbILaOWeEro 2 cekyHapl, aucnneun ykasbiBaioT “No Ld” u nporpamma He
3arpyxaeTcsi; Aucnneun aBToMaTnyecky BepHYTCS K nepBOHaYaribHbIM NokasaHusM.

C

NPUMEYAHUA: .

- BO BPEMA PABOTbI C KHOMKOW “SAVE” U “RECALL” TOPUT CBETOOMON
“PRG”.

- BbI3BBAHHAA MPOrPAMMA MOXET BbITb U3MEHEHA MO XENAHUIO
OMNEPATOPA, HO W3MEHEHHbLIE 3HAYEHUA HE COXPAHAIOTCA
ABTOMATUYECKW. ECINTU Bbl XEJIAETE 3AMUCATb B NAMATbL HOBbIE
3HAYEHUA ONnA TOM XE MPOrPAMMbI, HEOBXOOUMO BbIMOJNHUTD
NPOLIEAYPY 3ANNOMUHAHUA (cmoTpm 4.3.2.3).

- 3ANMUCbIBAHUE UHOMBUAOYATIbHbIX NPOMPAMM Y1 COOTBETCTBYHOLIEE
3AHECEHUE B TABJIULY CBA3AHHbIX TMAPAMETPOB ABNAETCA
OBA3AHHOCTBLIO MOJIb3OBATENA.

- HENb3A COXPAHUTb WHOUBUAOYAJIbHBIE NPOrPAMMbI
QNEKTPOO MMA UITU TIG.

5. YCTAHOBKA

BHMMAHME! BbINOJIHWTL BCE OMEPALUWU MO YCTAHOBKE U

ONEKTPUMYECKOE COEOMHEHUE CO CBAPOYHbLIM AMNMAPATOM,

OTKNKOYEHHBLIM U OTCOEAUHEHHBLIM OT CETU NMUTAHUAL.
ONEKTPUYECKUE COEOWMHEHUA [OOMXHblI BbINONMHATLCA TONbKO
ONbITHbIM U KBATTU®ULIMPOBAHHbLIM MEPCOHATIOM.

B PEXWME

5.1 NOArOTOBKA

- PacnakoBaTb CBapoO4HbIl annapart;

- BcraBuTb coeamHuTens nonsipusauuy, ecnu He coeamnHsietcs GRA (PUC. D);

- Mpy Hanuuun Tenexkn u/unum GRA, NPOKOHCYNbTUPOBATbCH C WHCTPYKUMSMU B
KoMnnekTe.

5.2 CNOCOB NMOABEMA CBAPOYHOIO ANMMAPATA (PUC. E)

CBapoyHblii annapar JomkeH BbiTb NOAHAT 6e3 CbeMHbIX YacTel (ropernka, ra3oBble
TpyObl, kabenwu, u T. A.), KOTOPbIE MOTYT OTCOEANHUTLCS.

Kak nokazaHo Ha pUCYHKe, BbINOMHUTb MOHTaX KPEMEeXHbIX Korew, UCronb3ys ABa
BUHTa M8x25, HaxoasLmecs B ynakoBke.

BHumaHue: nogbemHble konbua c pe3bboBbiM oTBepcTvem M8 UNI 2948-71 He
BXOASAT B MOCTaBKy.

5.3 PACMNOJTIOXEHME CBAPOYHOIO AMMAPATA

Pacnonaraiite annapat Tak, YTo6bl He NepekpbIBaTb MNPUTOK K OTTOK OXMaxaatoLLero
BO3dyxa K annapaTy (MpuHyauTenbHasi BEHTURSLMS NpU MOMOLLM BEHTUNATOpA):
crneanTe Takke 3a TeM, YTOObl HE MPOUCXOAUNO BCacbiBaHWE MPOBOASLLEN MbIK,
KOPPO3MBHbIX NAPOB, BNarv u T. A.

Bokpyr cBapoyHoro annapara crnefyeT ocTaBuTb CBO60AHOE NPOCTPAHCTBO MUHUMYM
250mm.

BHUMAHUE! YctaHOoBWTbL CBapo4HbI annapaT Ha NNOCKyo
NOBEPXHOCTb C COOTBETCTBYHOLIEN TPY30NOABLEMHOCTLIO, YTOOLI
n36exaTb onacHbIX CMeLLEeHUA U ONPOKUAbIBaHUA.

5.4 COEAUHEHME C CETbIO

5.4.1 NpeaynpexpeHns

Mepen noacoeanHeHnem annapara K aneKkTpU4eckoln ceTu, NpoBepbLTe COOTBETCTBIE
HanpskeHUst N 4acToTbl CETU B MeCTe YCTaHOBKM TEXHWYECKMM XapaKTepucTuKam,
npuBefeHHbIM Ha Tabnuyke annapara.

CBapoyHbIll annapaTt AOMKeH COeaMHATLCS TONMbKO C CUCTEMOW MUTAHWSA C HYNeBbIM
NPOBOJAHNKOM, NOACOEANHEHHBIM K 3a3EMIIEHNIO.

[ns  obecnedyennss  3awnTbl  OT  HeEMNpPSMOro
anddepeHUmanbHble BbIKMiovaTeny Tuna:

KOHTakKTa ncnonb3oBaTb

N
- Tun A ( ) ANs ogHoasHbIX MaLUVH;

- Tun B Ans TpexdasHbiX MaLlnH.
( )

[ins Toro, 4To6bI yaoBneTBopsiTb TpeboBaHusim CtaHgapta EN 61000-3-11 (MepuaHue
n3obpaxeHns) pekomeHayeTcs NPOM3BOAUTL COEAMHEHWS CBApOYHOro annapara C
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ToYKamu MHTepdenca CeT NMUTaHKS, UMELMMM MNeaaHc MeHee Z Makc Zmax =
0.283 ohm.

5.4.2 WUtencenb u poseTka

CoeanHuTb kabenb NUTaHWSA CO CTaHAapTHOW BUIKOWM (3 momica + 3asemneHue),
paccuvMTaHHOW Ha noTpebnsiemblt annapaTtom Tok. Heobxogumo nogkniovatb K
CTaHJapTHOW ceTeBON po3eTke, 0OOPYAOBaHHOW MMaBKUM WM aBTOMAaTU4ECKAM
npepoxpaHuTenem; cneumanebHasi 3aseMnsiolwas knemma JomkHa 6blTb coeamHeHa
C 3a3eM/A0LLMM NPOBOAHMKOM (3KeNnTo-3eMeHoro LuseTa) NMHUM nutanus. B Tabnuue
(TAB. 1) npuBeAeHbl 3HaYeHNsI B amnepax, pekoMeHayemble ANns npegoxpaHuTenei
TNIVMHWUW 3aMefJIEHHOTO AeNCTBUS, BbIOpPaHHbIX HA OCHOBE MaKC. HOMWHAMNbLHOIO TOKa,
BblpabaTbiBaeMOro CBapo4HbIM annapaTom, U HOMUHAIBHOTO HaNPSXEHWS NUTaHNS.

5.5 COEOVUHEHME CBAPOYHOIO KOHTYPA

BHMMAHUE! MEPEO TEM, KAK BbINONMHATL COEOWHEHWA,
NMPOBEPUTb, 4YTO CBAPOYHbLIN ANMAPAT OTKNIOYEH WU
OTCOEAMHEH OT CETU NMUTAHUA.

Tabnuua (TAB. 1) npuBoAWT pekoMeHayeMbli pa3mep Ans kabenen ceapku (B MM?).

5.5.1 CBAPKA NMPOBOJIOKOW MIG-MAG (PUC.F)

5.5.1.1 CoegunHeHune c rasoBbIM 6annoHom

- 3aBMHTUTb PEAYKTOp AaBMEHNA Ha KnanaH rasoBoro 6annoHa, yCTaHOBUMB MexXay
HAMW  cneuuanbHeI - PeAyKTOp, MOCTaBnAeMbll Kak MpUHaANeXHOCTb, Npu
ucronb30BaHNK rasa AproHa unm cMecu aprota/Co,.

- HapeTb rasosyio Tpybky Ha BbiBOAbI peaykTopa 6annoHa u 3aTAHYyTb ee
METanM4YecknM XOMYTOM; COEAVHWTb APYroi KoHel, Tpybbl CO cneunanbHbIM
naTpy6kom Ha 3aAHeli CTOpOHe CBApOYHOrO anmapaTa U 3aTsHYTb Npu MoMOoLn
cneumanbHoro XomyTa.

- Ocnabutb perynnpoBo4HOe KOMbLO peaykTopa [AaBneHus nepeq Tem, Kak
OTKpbIBaTh knanaH 6annoHa.

5.5.1.2 CoeguHeHue ropernku

- CoeavHUTbL roperiky co creumanbsHbIM CoefMHUTENEM, 3aKpyTUB 0 KOHLIA BPYYHYO
6NOKNMPOBOYHOE KOMbLIO.

- [MoarotoBWTb K NEPBON 3arpy3ke NPOBOSIOKW, AEMOHTUPOBAB COMIIO U KOHTaKTHYHO
Tpy6KyY, AN obneryeHuns Bbixoaa.

- Kabenb Toka cBapku ¢ BbICTPbIM COeaAMHEHNEM (+).

- Kabenb ynpaeneHus co cneumanbHbIM COEANHEHNEM.

- Tpyb6a Bogbl anst mogenu R.A. (ropenka € BOAHbIM oxnaxzeHnem) ¢ GbiCTpbIMU
coeaVHeHNsIMU.

- O6paTuTb BHWMaHWe, 4TO COEAMHWUTENU XOPOLLO 3aKkpyyeHbl, 4ToObl usbexatb
neperpesa 1 notepun adeKTUBHOCTU.

- CoeguHuTb Tpyby Bxopa rasa C pedykTOpoOM W 3aTsHYTb XOMYT B KOMIJIEKTe;
coeauHUTb ApYron koHel, Tpy6bl CO cneuuanbHbIM NaTpybkom Ha 3afHel cTopoHe
CBapOYHOro annapara u 3aTsHyTb Npy MOMOLLM CheLuanbHOro XoMmyTa.

5.5.1.3 CoeanHeHune kabens Bo3BpaTa Toka CBapku

CoefvHsieTcs CO CBapuBaeMoi AeTanbilo WM C MeTannmuyeckum CTOMoM, Ha
KOTOPOM OHa NEXMT, KaKk MOXHO Grvxe K BbINOSTHSEMOMY CBapHOMY COEAUHEHMIO.
- OT0T Kabenb HeO6XOANMO COeANHUTL C 3aXNMOM, 0603HaYEHHBIM CUMBOMOM (-).

.5.2 CBAPKA TIG (PUC.G)

(4]

5.5.2.1 CoeauHeHue ¢ razoBbIiM 6annoHom

3aBUHTUTL PEAYKTOP AaBMeHWst Ha knanaH rasoBoro GannoHa, yCTaHoBUB Mexay

HUMKM  cneuuarnbHbii - peaykTop, MOCTaBRsieMblii Kak  MPUHaANEXHOCTb, Npv

MCMonb30BaHNK rasa AproHa unn cmecu aproHa/Co,,.

- Hapetb rasoByio TpyGKy Ha BbiBOAbl pedykTopa GanrnoHa U 3aTsHYTb ee
MeTanImM4yeckuM XoMyTOM; COEAWMHUTL APYroi KOHeL, TpyObl C COOTBETCTBYIOLMM
naTpy6KoM, pacronoXeHHbIM B 3a4He YacTy CBapoYHOro annapara, U 3aKkpenutb
cneupanbHbIMU XOMyTamu.

- Ocnabutb perynupoBoYHOe KombLO pedyKkTopa [AaBreHus nepen TeMm, Kak
OTKpbIBaTb KnanaH GannoHa.

5.5.2.2 CoepguHeHue kabens Bo3BpaTa Toka CBapku

- CoepvHsieTca co cBapuBaemoii AeTanbio UMM ¢ MeTansMyeckum CTorioM, Ha
KOTOPOM OHa NEeXMT, KaK MOXHO 6rvxe K BbINONTHSEMOMY CBapHOMY COEAMHEHMIO.

- OT0T Kabenb HeO6XOANMO COeANHUTL C 3aXUMOM, 0603HaYEHHBIM CUMBOMOM (+).

5.5.2.3 CoepunHeHue ropenku

- CoeaunHutb ropenky TIG ¢ GbICTpbiM coeauHeHveM (-) Ha nepefHeit naHenm
CBApOYHOro anmnapara; 3aBepluTb COeAMHEeHW ras3oBoi TpyObl W kabens
ynpasneHusi ropenko.

5.5.3 CBAPKA JJIEKTPOAOM C MOKPbLITUEM MMA (PUC. H)

5.5.3.1 CoeanHeHue 3aXXnMa, HecyLLero anekTpoa

MouTn Bce 3anekTpodbl C MOKPLITUEM COEAMHSIOTCS C MOMOXUTENbHLIM MOMOCOM
(+) reHepatopa; ¢ oTpuuaTenbHbIM MOMKCOM (-)COEAUHSAIOTCA TOMBKO 3NEKTPOAbI C
KUCMOTHBIM MOKPbITUEM.

coefiMHNTL kabenb 3axuma, HecyLero anekTpoA C BbICTPbIM coeduHeHneM (+) Ha
nepegHeii naHenw.

MpumeyaHme: B HEKOTOPbIX Crlyvasix PEKOMeHOYETCsl MOMsPHOCTb (-) ANs 3axuma,
HeCyLLero aNeKTpoA,; criedyer NpoBepUTb UHCTPYKLMN NPOU3BOAUTENS 3NEKTPOAOB.

5.5.3.2 CoeanHeHune kabens Bo3BpaTa Toka CBapku

- CoepvHsieTcs CO CBapuBaeMmoi AeTanbilo WM C MeTannmuyeckuMm CTOMoMm, Ha
KOTOPOM OHa NEXMT, KaK MOXHO Grvxe K BbINOTHSIEMOMY CBapHOMY COEAUHEHMIO.

- OT0T Kabenb HeO6XOANMO COeANHUTL C 3aXUMOM, 0603HaYEHHBIM CUMBOMOM (-).

5.5.4 PekomeHpauum

- 3akpyTuTb A0 KOHLa coeauHuTenu kabenen cBapku B ObICTPbIX COEAMHEHUSIX,
ans obecneyeHnss XOpOLUEro 3MeKTPUYECKOro KOHTaKTa; B MPOTWBHOM cryvae
npou3onaeT neperpeB camux CoeduHUTEnen C WX nocneaylowym BbicTpbiM
M3HOCOM U noTepen appeKTUBHOCTK.

- Mcnonb3oBaTh kak MOXHO Bonee kopoTkue kabenu cBapkm .

- M3beraTb nonb3oBaTbCsi METaNIMYECKUMN CTPYKTypamu, He OTHOCSALUMMUCS K
obpabaTbiBaemoi aeTanu, BMecTo kabensi Bo3BpaTa Toka CBapku; 3TO MOXET BbiTb
onacHo Anst 6e3onacHoCTU 1 AaTb NMoXue pesynsTaTbl MpU CBapkKe.

5.6 YCTAHOBKA KATYLUKW C MPOBOJIOKOW (Puc. 1)

BHUMAHUE! NEPEQ TEM, KAK HAYMHATb OMEPAUMU 1O
3AMNPABKE TMNPOBOJIOKW, TMPOBEPUTb, 4YTO CBAPO4YHbIU
AMMNAPAT BbIKNKOYEH U OTCOEOUHEH OT CETU NUTAHUA. .
YBEOWUTECbH, YTO PONVKK ONA NOJAYMN MPOBONOKW, HAMPABIAKOLWNN
LWIAHT M HAKOHEYHWK CBAPOYHOIO MNCTONETA COOTBETCTBYIOT TUMY A
OVAMETPY NCMONb3YEMOW MPOBOTOKN 1 NMPABUITbHO NMPUCOEOVHEHDI.
HA O3TANAX 3ATMPABKWM MPOBOJIOKM HE MONb3OBATLCA 3ALWNTHBLIMA

MEPYATKAMW.

- OTKpbITb pa3maTbiBaTenb.

- HapeHbTe KaTyluKy C MPOBOMOKOW Ha LWMWHAENb, MPOBEpbTe, YTO CTepXeHb
npoTackuBaHWst  WNWHAENS MPaBUMbHO YCTaHOBMIEH B COOTBETCTBYHOLLEM
orBepcTun.(1a).

- [MogHVMMWTE BEPXHWUI HAXXUMHOW POnuK (M) N OTBeauTe ero(Ux) OT HUMXKHEro ponuka
(oB) (2a).

- [MpoBepuTb, YTO POMUKW/PONUK NPOTSATMBAHWUS MOAXOAWUT K TWUMY WUCMOMb3yemMon
npoBonoku (2b).

- Bo3bmuTe cBODGOAHBIM KOHEL, CBApOYHOM MPOBOMOKM Ha KaTylike U obpexbsre
MOTHYTYH YacTb MNPOBOMOKM Tak, YTOObI Ha TOPLIEBOI N GOKOBOW YaCTsIX NPOBOSIOKM
He 6bIno 3ayceHueB. MNoBepHUTE KaTyLUKY B HAnpaBneHnn NpoTMB YacoBOW CTPENKM
M BCTaBbTe KOHEL, MPOBOIIOKA B HanpaensioLwyo TpyoKy, NPOTONKHUTE ero Ha
rmy6uHy npumepHo 50 - 100 MM B HanpaensioLlee OTBEPCTME CBApOYHOrO pykaBa
(2c).

- OnycTuTe Ha MECTO BEPXHWIA HAXKUMHOW POMK, U PETYNSITOPOM BENUYMHBI AaBMNEHUS
YCTaHOBWUTE CPEAHIO BENUYMHY AaBNEHUS MPUXUMHOTO ponuka. Y6eaurecs, 4To
NpOBOOKa HAaXOANTCA B CneLmanbHon 6opo3sae HuxkHero ponuka (3).

- 3aTtopmosuTe crnerka WNUHAENb, BO3AEHCTBYS Ha CneunarbHblii PerynmpoBoYHbIi
BUWHT (1b).

- CHsITb CONIO ¥ KOHTaKTHYt TPY6Ky (4a).

- BcraBbTe Bunky cBapo4HOro annaparta B PO3eTKy MUTaHWs, BKMIOYUTE CBAPOYHbIN
annapat, HaXMUTe Ha KHOMKY FOpPenku U Ha KHOMKY ABWXEHWS NMPOBOMOKM Ha
naHenu ynpasneHus (ecrnv “MelTcs), NodoxauTe, noka npoBosioka He npoiaer
no BCeMy HanpasnsioLweMy LUnaHry u ee koHew He nokaxetcs Ha 10 - 15 cm u3
nepenHel 4acTu ropesikm n oTnycTUTe KHOMKY.

BHumaHue! B TeueHUn AaHHOW onepaumm NpoBoOSioKka HAXOAUTCA Noa,

HanpsHbkeHWemMm U UCMNbITbIBAaeT MexXaHU4YecKue Harpysku, noaTtomy B

cny4yae HecobGnioAeHUs TEXHUKU 6e30MacHOCTU, MOXET NMPUBECTU K
3MEeKTPUYECKOMY LUOKY, PaHEHUSIM U MPUBECTU K 3aXKMraHUIO HexenaTenbHbIX
3MNeKTPUYECcKnX Ayr:

- He HanpaBnsinTe ropenky B CTOPOHy Tena.

- He nogHocuTe ropenky 6nusko k rasoBomy 6ansoHy.

- 3aHOBO MOHTMPOBATbL Ha roperiky KOHTaKTHyt0 Tpyoky v conmo (4b).

- HactpoiiTe mexaHu3M nogayn NpoBOSIOKM Tak, 4TOGbl MpoOBOMiOKa MnoaaBanach
nnasHo v 6e3 pbiBkoB. OTperynupyiite AaBneHne ponunkoB 1 TOpMo3ssilliee ycunme
LWNUHAENA Ha KaTyLKy Tak, 4Tobbl ycunue 6bino MUHUManbHLIM, HO MPOBOMOKa
He npockanb3biBana B 6oposae v nNpy npekpalleHn nogadn He obpasoBbiBanach
neTns U3 NPOBONOKW NOJ, BO3AENCTBUEM UHEPLIMM KaTYLLKW.

- O6pexbTe BbICTYNaLMIA KOHEL, MPOBOMOKN N3 HAaKOHEYHMKa TakK, YTobbl OcTanoch
10-15 mm.

- 3akpbITb OTAENeHWe Ans pa3maTtbiBaTens.

5.7 3AMEHA PYKABA, HAMPABJAIOLWLEIO MPOBOJIOKY B FOPEJIKY (PUC. N)
Mepen Tem, kak NPUCTYNUTL K 3aMeHe pykasa, pacrnpasuTb kabenb ropenku, nsberas
hopmmpoBaHus N3rmbos.

5.7.1 CnupaneBUAHbLIN pyKaB ANA CTanbHON NPOBONOKN

1- OTBWHTWTb COMIIO N KOHTaKTHYIO TPYOKY rornoBKM roperku.

2- OTBWHTUTb raiky, yaep>KvBaloLLylo pyKaB LEHTPanbHOro COEAMHUTENS U CHATb
CyLLeCTBYIOLMIA pyKaB.

3- BcTaBuTb HOBbIV pykaB B kaHan kabenb-roperika v Msrko npoTankueaTtb ero 4o
Tex nop, Noka OH He BbIAAET N3 roNoBKN ropesku.

4- Bpy4Hyto 3aBUHTUTb raiky, yaepXxvBartoLLyto pyKas.

5- OTpesaTb N0 kpato BbICTyNatoLLMWii pykas, crerka npuMsiB ero; BblHyTb 13 kabens-
roperku.

6- CHATb KPOMKY C y4yacTka cpesa pykaBa W BHOBb BCTaBWTb ero B kaHan kabens-
roperku.

7- 3aHOBO 3aBUHTUTb raliky, 3aTsHyB €€ KIMHYOM.

8- BHOBb YCTAHOBWTb COMMO U KOHTaKTHYtO TPYOKy.

5.7.2 PykaB U3 cMHTeTUYeCcKoro matepuana ans antoMUHUEBOW NPOBOSIOKU
BbinonHuth onepauuu 1, 2, 3, Kak ykasaHo Ans CTanbHOro pykasa ( He NpUHUMaTh BO
BHVMMaHuve onepauuu 4, 5, 6, 7, 8).

9- BHOBb 3aBWHTUTb KOHTaKTHYIO TPybKy ANS anioMUHWS, NPOBEpMB, YTO OHa
HaXOAWTCS B KOHTAKTE C PyKaBOM.

10- BcTaBUTb B NPOTUBOMOMNOXHbBIN KOHEL, pykaBa (CTOPOHAa COEAVHEHWSI TOPEnKM)
NaTyHHbIA Hunnenb, konblo OR w, nopaepxusas pykaB nog HebonblnMm
[aBneHneMm, 3akpyTuTb raiky, yaepxvsatoLLyto pykas. M36bITouHas YacTb pykasa
6yneT yaaneHa BnocneacTsuy, otpesas ee no pasmepy (cmotpu (13)).
M3Bneyb 13 natpybka ropenku ycTpoWCTBa NpOTArMBaHWS
KanunnsipHyto Tpy6Ky 4nsi CTanbHbIX PyKaBoB.

11- KAMUITNAPHAA TPYBKA HE NMPEOYCMOTPEHA ans antoMuHUEBbIX pykaBoB
omameTpoMm 1,6-2,4MMm (kenToro uBeTa); pykaB OyneT BcTaBneH B natpybok
ropenku 6e3 Hee.

OTpe3saTb kanunnsipHyto TpyoKy Ans antoMUHUEBBLIX pykaBoB AvaMeTpoM 1-1,2Mm
(kpacHoro uBeta) NPMBNM3NTENBHO HA 2MM MEHbLUE, MO CPaBHEHMIO C TPyOKOM
Ansi cTanbHol Tpybbl, M BCTaBUTb B KOHEL, CBOBOAHbIA OT pykaBa.

12- BctaBuTb M GrokMpoBaThb Topenky B YCTPOWCTBE NPOTSATMBAHWUS MPOBOMOKY;
OTMETUTb pyKaB Ha paccTossHuK 1-2MM OT ponukoB; NMOBTOPHO M3BMNEYb roperky.

13- OTpesaTb pykaB CcOrflacHO nNpedyCMOTPEHHOMY pa3smepy, He aedopmupys
BXO[HOE OTBEPCTHE.

BHOBb MOHTMpOBATL roperky Ha naTpyboK yCTPONCTBa NPOTArMBaHUS NMPOBOIOKU
1 yCTaHOBMUTb ra3oBoe COMio.

MPOBOJIOKM

6. CBAPKA: OMUCAHME NMPOLIECCA

6.1 CBAPKA MIG-MAG

6.1.1 PEXXUM NMEPEMELLEHUA SHORT ARC (KOPOTKASA AYTA)

PacnnaB cBapo4HON NPOBOJIOKM U OTPbLIB OT Hee kanenb Metanna obecrevnBaeTcs
4acTo MOBTOPSIOLLMMMUCS LMKIIaMK KOPOTKOTO 3amblKaHUst MeXy KOHLIOM MpPOBOMOKM
1 cBapoyHou BaHHOM (8o 200 pa3s B cekyHay).

YrnepoaucTble Y HU3KONErMpoBaHHbIE CTanmn

- [OnameTp CBapOYHOW NPOBOOKU: 0,6-1,2mMm
- [nana3oH Toka CBapKu: 40-210A
- [nanasoH HanpshkeHus oyru: 14-23B

- 3alUnUTHBIN ras:

CO, , AproH/CO,, Aprox/CO,/O,
Hepxagerowme ctanu

- [nameTtp cBapOYHOW NPOBOMOKU: 0,8-1mMm
- [unanasoH Toka cBapku: 40-160A
- [nanasoH HanpspkeHust ayrv: 14-20B

- 3aWunTHbIN ras:

AproH/O,, Apron/CO, (1-2%)
AnOMUHWIA 1 cnnaBbl

- [OvnameTp cBapO4HO NPOBOMOKU: 0,8-1,6mMm
- [unanasoH Toka cBapku: 75-160A
- [nanasoH HanpspkeHust ayrv: 16-22B

- 3awuTHbI ras: AproH 99,9%
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OBbIYHO KOHTaKkTHasi TpyOka [OrkHa HaxoAuTbCs MO Kpak comnna wnu crerka
BbICTYNaTb C Gonee TOHKOW MPOBOMOKOW W Npu Goree HW3KOM HanpsKeHUU aOyru;
cBobogHas AnvHa NnpoBonoku (stick-out) GyaeT paeHa oT 5 Ao 12mm.

B PYYHOM PEXWME (“PRG 0”) agantupoBaTb BENMYMHY COMPOTUBMEHNS:

- 20%-60% c nposonokon gnametpom 0,8-1MM yrnepoaucTtas crankb.

- 50%-80% c npoBornokon gnametpom 1,2-1,6MM yrnepogucrtas crasb.

- 60%-80% C NPOBOSIOKON 13 HEPXKABEIOLLEN CTaNM U antoMUHUS.

MpuMeHeHne: Csapka B MO6OM MONOXKEHWUN, TOHKUX TOMWMH W AN MNepBoro
NPOXOXKAEHUS Ha KPOMKax, Yemy CrocoBCTBYeT HU3KOE TEmnsioBoe BO3AeiCcTBue U
XOPOLLIO KOHTPOSMPYEMBII pacnsias.

MpumeuaHue: Mepemellerune kopotkoi ayrn (SHORT ARC) ansi ceapku anioMnHus
1 CMNaBoB AOIMKHO BbINOMHATHCS C NPEAOCTOPOXHOCTAMM (OCOGEHHO C MPOBOIOKOW
avaMeTpoM >1MM), MOCKOMNbKY BO3HUKAET PUCK AedeKTOB NnaBneHus.

6.1.1.1 PEXXMM NEPEHOCA IMPU CBAPKE XOfIOQHOW AYrOM (ROOT MIG)
ROOT MIG sBnsietcs ocobbiM Bugom capku MIG Short Arc, npegHaszHa4yeHHbIM
Ona nopaepxaHus elle Gonee HU3KOWM TemnepaTypbl MNaBUMbHOW BaHHbI, Yem B
pexume Short Arc. Bnarogaps o4eHb HU3KOMY TENnonNpuUTOKy, HaHeceHne MaTepuana
BO BpPEMSI CBapKky BO3MOXHO C MUHUMAarbHOW CTeneHbio AedopMaLiuv NoBEpXHOCTH
obpabaTbiBaemol getanu.

Takum obpasom, ROOT MIG naeansHO NoaxoaMT ANS PyYHOrO 3anonHeHus Lenemn
1 TpewwH. Kpome Toro, npu 3anonHeHuu, B OTNNYMe OT cBapku B pexume TIG, He
TpebyeTcs Mcnonb3oBaHWe NPUMOS, YTO YNPOLLAET M YCKOPSIET OCYLLECTBMEHNe 3TON
onepauum.

Mporpammbl  ROOT MIG npepycMmotpeHbl ansi 06paboTkv  yrmepoaucTbix WU
HM3KOoNernpoBaHHbIX Mapok ctanu (cm. TABJ. 3).

6.1.2 PEXXMM NEPEMELLEHMA SPRAY ARC (OYFA PA3BPbI3rMBAHUEM)

Ona pacnnaeneHnss CBapo4YHOM MPOBOMIOKM  MCMOMb3yOTCA  Gonee  BbICOKOE
HanpsbkeHne gyrv v 60MbLIMIA CBApPOYHbIA TOK, YeM B npedblayliem crydae. KoHey
CBApOYHOM MPOBOMOKM He MpUKacaeTCsi K CBApOYHONM BaHHe, ayra opmupyertcs
MeXZy KOHLOM MPOBOSIOKM M MPOXOAMT Yepes MOTOK Karnesnb MeTassna K CBapO4HO
BaHHe. Takum 06pasoM, NPOUCXOAUT MOCTOSIHHOE MJIaBfieHMe CBapOYHON NPOBOMOKU
6e3 KOPOTKMX 3aMblKaH.

YrnepoaucTble U HU3KONErMpoBaHHbIe CTanm

- [AvnameTp cBapOYHOW NPOBOOKN: 0,8-1,6mMm
- [nanasoH Toka cBapku: 180-450A
- [vnanasoH HanpskeHus ayru: 24-40B
- 3aWunTHbIN rag: AproH/CO,, AproH/CO,/O,
HepxaBetowme cranm

- [OvameTp cBapOYHON NPOBOMOKM: 1-1,6MMm
- [nanasoH Toka cBapku: 140-390A
- [nanasoH HanpspKkeHWs ayru: 22-32B

- 3awWwuTHbIN ras:

AproH/O,, Apron/CO, (1-2%)
AntomMuHUIA 1 cnnasbl

- [MameTp CBapO4HOM MPOBOSIOKM: 0,8-1,6mMm
- [nana3soH Toka cBapku: 120-360A
- [nanasoH HanpspkeHus ayru: 24-30B

- 3awuTHBbIN ras: AproH 99,9%
OBbI4HO KOHTaKkTHasi Tpybka [JorkHa HaxoguTbCs BHYTpM conma 5-10mMm, Tem
bornblue, Yem Bblle HampshkeHne Ayru; csobopHas AnvHa npoBornoku (stick-out)
6ynet pasHa oT 10 go 20mm. B PYYHOM PEXWME (“PRG 07), nocne Toro, kak
napameTpbl CKOPOCTV MPOBOMNOKM W HaNPsPKeHWs Ay 6binuy BbiGpaHbl NpaBuUnbHoO (To
eCTb MMEIT COBMECTUMbIE 3HAYEHUs1), BeNMYMHA BbIOMPaAeMOro conpoTuBEHNs He
MMeeT 3Ha4YeHus.

MpumeHeHne: CBapka Ha NIOCKOCTU TOMLWMH He MeHee 3-4MM (CUNbHO TeKyYuii
pacnnas); CKOPOCTb BbIMOMHEHUSI U CTENeHb OTNOXEHUSI O4eHb BbICOKME (BblCOKOE
Tennosoe Bo3aeNncTame).

6.1.3 PEXXMM NEPEMELLEHMA PULSE ARC (MMMYNbCHASA AOYTA)

370 “KOHTpONMpyemoe” nepemelleHne, pacrnonoxeHHoe B 30He paboTbl “spray-arc’
(M3MeHeHHan ayra ¢ pasbpbidruBaHuem), n obnagaeT nNpeummyLLecTBaMu CKOPOCTU
NNaBneHns 1 OTCYTCTBMEM W3MYYEHWs, 3axBaTbiBasi OYEHb HU3KME 3HAYEeHWUst TOKa,
YAOBMNETBOPSIIOLLME TakkKe MHOTME TUMWYHbIE NPUMeHeHus “short-arc” (kopoTkon
ayru).

Kaxxgomy uMnynbCcy Toka COOTBETCTBYET OTCOeAMHEHWE OTAENbHOW Kansv NpoBONOKN
arekTpoaa; 3ToT PEHOMEH MPOUCXOAUT C YACTOTOM, MPOMOPLMOHANBHOW CKOPOCTM
OBWKEHWSI BNiepes, NPOBOIOKM.

3aKoH M3MEHEHWUS, CBS3aHHbIA C TUMOM M AUaMeTPOM CaMoW MPOBOMOKK (0BbIYHbIE
BenuYMHbI YacTtoTbl: 30-300 Mu).

YrnepoaucTbie ¥ HU3KONErMpoBaHHbIE CTanu

- [AvnameTp cBapO4HOI NPOBOOKN: 0,8-1,6mm
- [unana3oH Toka cBapku: 60-360A
- [unanasoH HanpskeHus ayru: 18-32B

- 3awWuTHbIN ras:

AproH/CO,, AproH/CO,/O, (CO, max 20%)
Hepxasetowue cranu

- [OvameTp cBapOYHON NPOBOMOKM: 0,8-1,2mMm
- [nana3soH Toka cBapku: 50-230A
- [nanasoH HanpspkeHWs ayru: 17-26B

- 3awWwuTHbIN ras:

AproH/O,, Apron/CO, (1-2%)
AntomMuHUIA 1 cnnasbl

- [AvameTp cBapOYHOM NPOBOMOKM: 0,8-1,6MM
- [nana3soH Toka cBapku: 40-320A
- [nanasoH HanpspkeHWs ayru: 17-28B

- 3awuTHBbIN ras: AproH 99,9%
OB6bIYHO KOHTaKTHasi Tpybka AorkHa HaxoAMTbCA BHYTpM conna Ha 5-10Mm, Tem
bonblue, Yem Bblle HanpshkeHne Ayru; csobopHas AnvHa npoBornoku (stick-out)
06bI4HO BKMtoveHa mexay 10 n 20mm.

MpumeHeHue: cBapka B “MONOXEHUWU' HA CPEeOHUX-HU3KUX TOMLWMHAX W Ha
mMaTepuanax, NnoABep>XeHHbIX BO3AEWCTBUIO TeMnepaTyp, 0co6eHHO npuroaHa Ans
CBapKu Nnerkux cnnasoB (antOMUHWUIA U ero cnnaBbl), a Takke ANs TONWMWH MeHee
3Mm.

6.1.4 PEF'YNIMPOBAHWE MAPAMETPOB CBAPKU MPU MIG-MAG

6.1.4.1 3aWMTHbLIN ra3

MoTOK 3aLUMTHOrO rasa AomKeH BbiTb:

short arc (kopoTkas ayra): 8-14 n/mMuH

spray arc (ayra pa36pbi3ruBaHvem) u pulse arc (mmnynbcHas ayra): 12-20 n/mMuH
B 3aBWCUMOCTU OT MHTEHCWMBHOCTYW TOKa CBapku1 1 AnameTpa conna.

6.1.4.2 Tok cBapku

PerynupoBaHue  Toka CBapku  BbIMOMHSIETCS  OMepaTopoM,  MoBopavuBas
pykoatky kogepa (PUC.E (14)). lMpu BbiGope SPRAY/SHORT ARC (OYIU
PA3BPbLISTMBAHVEM, KOPOTKOW AYT W), npu Kaxxaom noBopoTe pyKOSITKM Kofepa

(14), BbINOMHAETCA COOTBETCTBYIOLIEE PErynpoBaHMe CKOPOCTU MPOBOMOKM (M/
MWHYTY), Noka3aHHoe Ha aucnnee (16); BO Bpemsi cBapku, AWCNNen aBToMaTu4ecku
nepeknioYaeTcs Ha peanbHoe 3HaveHne Toka (amnep).

Mpu BbiGope VMMYNbCHAA OYTA wnu UMMYNbCHAA OYFA UMMNYINbC HA
UMNYNbC, kaxabli NOBOPOT pyKosiTKM koaepa (14) COOTBETCTBYET perynmpoBaHuio
TOKa CBapkW, mnokasaHHOMy Ha gucnnee (16); Bo Bpems cBapku, Awucnnen
aBTOMaTUYECKM NepeknioYaeTcs Ha peanbHoe 3HaYeHne Toka.

B o6ounx pexxmmax BO3MOXHO, MPW HaxaTun Ha KHorKy (17) nepenTu kK perynupoBaHuio
TonwwmHel B Mm (CBETOOMOQN (16b) ropuT) npu nomowwm kopepa (14). MawwuHa
aBTOMaTUYECKN PacCHUTLIBAET HEOBXOAWMbIN TOK Ansi CBApKW AaHHOW TOMLUWHbI.
Takke U B 3TOM Cnyyae AWCNNEN NepekrioyaeTcs Ha pearnbHylo BeMYMHY Toka
(amnepbl) Bo Bpems CBapKM.

Cnegyer 3ameTWTb, 4TO BO BCEeX CUHEpPrAveckux nporpaMmax 3afgaBaemas
MWHUMarnbHas U MakcumMarnbHas BenuyuHa (M/MUHYTY, amnepbl UKW TOMLWMHA B MM)
3aaHa Ha 3aBofe U He MOXET U3MEHATLCS NONb3oBaTeNeM.

OpUEeHTUPOBOYHbIE 3HAYEHWst Toka C Haubonee 4acToO UCMOMNb3yemMol NPOBOSIOKON
npounnocTpupoBaHbl B Tabnuue (TAB. 5).

6.1.4.3 HanpsixeHue ayru n CkpyunBaHue ayru (pinch-off)

B cuHepruyeckux nporpammax MIG-MAG vmMnynbcHas gyra U UMMNynbC Ha UMMYNbC
3TV ABa NapamMeTpa onpeaensioT pasmep Ayri1 BO BPEMSI CBapKu.

HanpsikeHne Oyru  ykasbiBaeT paccTOsiHMe MPOBOMIOKM OT [eTanu, npeaen
AUCKpeTU3aLmMM onepatopa OrpaHu4eH NpocToi koppekuuei ot -5 % po +5 %
BESIMYMHBI HaNPshKeHWsl, 3apaHee OnpeAeneHHoN B Kaxaoi nporpamme, Ans Toro,
4yT06bl afanTMpoBaTh pearlbHyl ANWMHY AYrv ANS KOHKPETHbIX Hyxa. Yem Bbile
BENMYMHa, TeM Aarblue NpoBOSioka HaXxoAWTCst OT AeTanu.

CKpyuuBaHue [Oyrv onpefensieT KOHLEHTpauui unu amnnutygy Ayrv, obnactb
perynupoBaHusa atoro napamerpa oT 10 % Ao +10 % oT BenUYMHbI, 3a4aHHOW «MO
yMon4aHuio» B nporpammax. Yem Bbllle 3Ta BenMYMHA, TeM KOHLEHTpUpOBaHHee
6yneT ayra.

B pyyHon nporpamme “PRG 0"
COOTBETCTBYIOLLEA  CKOPOCTU
crieflyloLiemMy COOTHOLLEHUIO:

U, =(14+0,051, ) roe:

- U, = HanpsxeHune ayrv B BonbT.
- |, = Tok cBapkm B amnepax.
YunTbiBaTh, YTO BbLIOPAHHOW BENWYMHE HAMPSHKEHUS B «XONOCTOM»
COOTBETCTBYET HanpshkeHue nof, Harpyskon (Npu ceapke) MeHblie Ha 2-4 B.

HanpsikeHWe [yrv onpegensieTcs  3agadvein
BEMUYMHLI  MPOBOJSIOKW,  BbIGPAHHOW  COrNacHo

pexume

6.1.5 OBYXYPOBHEBOE ®YHKUWOHUPOBAHWE N ®YHKLMWOHWPOBAHWE
MMNyNbC HA UMNYNbC

[iByxypoBHEBOE (DPYHKLMOHMpPOBaHNE 3apaeTcs KHomkon (8) u BbibMpaeTcs B
pexume MIG-MAG wumnynbcHas gyra u kopotkas gyra. Liukn cBapku HauHeTcs,
HaxaB W OTMYCTUB KHOMKY roperku (kak npu 4 BpemeHax), HayarnbHasi Todka paboTbl
CBapOoYHOro annapaTta paBHsSieTCs rmaBHOMY ypoBHio ceapku (CBETOAWOL (10a)),
MaluMHa nokasblBaeT TOK U HanpsikeHWe B 3TOW Touke paboTbl. Haxae Ha KHOMKY
roperku B Te4eHun MeHee, Yem 0,5 cekyHa MaluMHa MeHsieT pabouyto TOUKY C rMaBHOrMo
YPOBHSI Ha BTOPWYHbIA ypoBeHb (CBETOAWMOL (10b)), nokasbiBas Ha Aucrinee ToK
1 HanpsbkeHne BTOPUYHOrO YpoBHSA. Ipu Kaxaom nocneayowem Haxati MalumHa
GyneT nepexoanTb C OQHOTO YPOBHS HA APYro, A0 TeX Mop, Moka kHorka He Gyaet
yAepX1BaTbCA HaxaTol B Te4eHne cpoka, npesbiwatoliero 0,5 cekyHa,.

Bo Bpems cBapku, Aaxe ecnu MaluvMHa NokasblBaeT MrHOBEHHOE 3HaveHue Toka U
HanpsHKEHNs, MOXHO WU3MEHSATb TOMbKO TOK W HampshkeHue Ayrn rmaBHOMo ypOBHS
CcBapkKw.

®yHkumonnpoaHne MIG-MAG umnynbC Ha WMNynbC BKIOYAETCA MOCPEACTBOM
KHoMku (7), coBmecTHO co cBetoamoaoM MIG-MAG vmnynbcHas ayra. OTOT pexum
ABNSIETC 0COObIM [BYXyPOBHEBLIM TWUMOM, MOCKOMbKY WM B 3TOM Cryyae y Hac
MMeloTCst iBe 3aJaBaeMblx paboumx TOYKW, C TEMU Xe KPUTEPUSMU ABOMHOIO YPOBHS
(CBETOAMON (10a) u (10b)). Mpoaomk1TensHOCTb Kaxaoro yposHs t, v t, sagaerca
(CBETOOMON (10c) n (10d)), a He onpeaensieTca BPYYHYIO, Kak MPOMCXOAWT npu
[IByXypOBHEBOM pexwume. [03TOMy BO Bpemsi cBapku maluvHa GyaeT npoporxatb
aBTOMATUYECKN UBMEHSITb PaBoUyto TOUKY C MaBHOTO YPOBHS (MPOAOIKUTENBHOCTBLIO
t,) Ha BTOPUYHbIN YPOBEHb (MPOAOIPKUTENBHOCTBIO t)).

éﬁpasyrommﬁcg (eHOMeH 9TO BO3HWKHOBEHWE WMMyMbca B UMMynbce, OTKyaa
aTa cBapka monyyuna cBoe Has3eaHue. [paBunbHO 3a4aB [Ba YPOBHA W [Be
NPOAOIKUTENBHOCTU MOXHO NOMYYUTb CBAPKY C BONTHUCTBIM Ban1koM CBapHOTO LLBA,
CX0oAHyto co cBapkow TIG.

6.2 CBAPKA TIG (DC)

Mocne BbINOMHEHWUS COEAWMHEHWI KOHTypa CBapku, kak onucaHo B nap. 5.5.2

HeobxoaMmo:

- Bblbpatb npouepypy TIG Ha naHenu ynpasneHus cBapoyHoro annapara (PUC.C
@)

- 3apaTb TOK CBAPKM Ha HYXHYIO BENUUMHY pyKOsiTKOM kKogdepa (14) (BennunHa MoxeT
NOCTOSIHHO PEerynupoBaThbCsl, Takke W BO BpeMsi cBapku). ECnn HyxHo, BBeCTu
pamny cnycka Toka noTeHuvomeTpoM (13) (MrHOBEHHOe ykasaHue Ha aucnnee
(16)).

6.2.1 Bo36yxaeHue LIFT

MomecTUTb HaKOHEYHMK 3NEKTPoAa Ha AeTanb C Nerkum AasneHvem. Haxatb Ao
KOHLI@ Ha KHOTKY ropesikv v MOAHSATL 3NeKTpog Ha 2-3 MM C ONo3AaHWeM B HECKOSTbKO
CeKyHA, focturast Takum obpasom Bo3byxaeHus Ayrv. B Hayane ceapouyHbIi annapat
nofaert ToK |y, ., CnycTsa Heckonbko cekyHa GyaeT noaaBaTbes 3a4aHHbIN TOK CBapKM.
B KoHLe uymKna ToK aHHynmpyeTcs ¢ 3afaHHOV pamnol crnycka.

B tabnuue (TAB. 5) 06006LleHbl HeKoTopble ykasaTenbHble CBEAEHWS MO CBapke
Hep)XaBetoLLen CTanu U BbICOKONErMpoBaHHOM cTanm.

6.3 CBAPKA 3MEKTPOAOM C NMOKPbITUEM MMA

Mocne Toro, kak Bbl Mpon3Benu coeguMHeHWe KOHTypa CBapku, Kak ornucaHo B map.
5.5.3 Heobxoaumo BbiGpaTe npoueaypy MMA npu nomowm cneuuanbHOW KHOMKK
(PUC. C (7)):

Tok cBapku perynupyetca Ha TpeGyemyio BenMUMHY Npy NMOMOLLM PYKOSITKU Kofepa
(14) n Bo3MOXHbIN AnHamuyeckunin ceepxTok “ARC FORCE” MOXeT M3MeHSITbCA B
nHtepsane 0 n 100 % npu nomoLum pykosiTkv kogepa (13) ¢ MrHOBEHHbIM yKkasaHuem
Ha aucnnee (16)).

B tabnuue (TAB. 6) npviBeaeHbl HEKOTOPblE OPUEHTUPOBOYHbIE [aHHble ToKa, B
3aBMCMMOCTM OT ANameTpa dNeKTPOAOB.

6.4 KAHECTBO CBAPKU

KauvecTtBo cBapku, a Takke MUHUManbHOE KONMYecTBO BpbI3r 3aBUCUT OT NPaBUIbHOIO
COOTHOLLIEHWS NapameTpPOB CBaPKU: CBAPOYHOrO TOKa (CKOPOCTM MOAAYN NPOBOSIOKM),
AnameTpa NpoBOMOKW, HANPSHKEHWS Ayru, U T. 4.

PaccTosiHue oT ropenku 1o cBapuBaeMon AeTanu Toxe BbIGrpaeTcs, kak NnokasaHo Ha
pucyHke M, Bo nsbexaHue bopmmpoBaHusi n3bbiTka 6pbI3r 1 AedekToB LBa.
CKOpOCTb CBapku (OBWXXEHUSI BAOMb LUBA) SBMASETCS ONPeAensiowmM 3NeMeHTOM
ANs NpaBUIIbHOTO BbINOMHEHUS WBa; €€ criedyeT y4uTbiBaTb HapaBHE C NPOYUMMM
napameTpamu, ocobeHHO Ans rny6uHbl NPOHMKHOBEHWS M dopMbl WBa. Havnbonee
YacTo BCTpevarolmecs fedekTbl cBapku npuseaeHsl B Tabnuvue (TAB. 7).
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7. TEX OBCNY>KMBAHUE

BHUMAHWE! NEPEQ NPOBEJEHVWEM OMEPALMIA TEXOBCIYXUBAHUA
MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIV AMNAPAT OTKINOYEH U OTCOEAUHEH
OT CETU MUTAHUA.

7.1 NNMAHOBOE TEXOBCINY>XWUBAHUE
ONEPALIU NIAHOBOIO TEXOBCNYXUBAHUA BbIMONHAIOTCA
OMEPATOPOM.

7.1.1 Nopenka

- He octaBnsiite ropenky unu eé€ kabenb Ha ropsuMx npegmerax, 310 MOXeT
NPVBECTU K pacrnaBneHunio N3oMNsaLMK 1 caenaeT roperky U kabernb HenpUrogHLIM1
K paborte.

- PerynsipHo npoBepsiiiTe kpenneHve Tpy6 1 naTpy6GKoB nogayun rasa.

- Tpu KaXxaoM CMeHe KaTyLLKM CO CBapOYHOI NPOBOIIOKON NPOLYBANTE CyXUM CxKaTbIM
BO34yXOM noA AaeneHnem He Gonee (Makc. 56ap) LinaHr nogayn NpoBOMOKU U
NpoBEpPsINTE ro COCTOSIHME.

- EXenHeBHO NpoBepsiiTe COCTOSIHNE U NPaBUIBHOCTb MOHTaXa AeTanei KOHeYHon
YacTu ropenku: conna, KOHTaKTHoW Tpybku v rasoBoro Anddysopa.

7.1.2 Nopaya NpoBONOKK

- lNpoBepuTb CTENEHb U3HOCA PONMKOB, NPOTSATMBAOLLMX MPOBOMOKY. MNMepuoanyeckn
yAanaTe MeTanIMyeckyHo nbiflb, OTKNaAbIBAIOLLYIOCS B 30HE MPOTArMBaHUS (PONVKM
1 HanpasnstLlas NPoBOOKN Ha BXOAE U BbIXOAE).

7.2 BHENJIAHOBOE TEXOBCIYXXVUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBCIY>XUBAHUE JOMMKHO OCYLWECTBNATLCA TOJNIbKO
ONbITHbIM UINN KBANMU®UUUPOBAHHBLIM B 3JIEKTPOMEXAHUYECKOU
OBJIACTU TNEPCOHAJIOM COINACHO MOJNIOXEHUAM TEXHUYECKOMU
HOPMBbI IEC/EN 60974-4.

BHUMAHME! HUKOIOA HE CHUMAWTE NMAHENb U HE NPOBOOUTE
HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA AMNMAPATA, HE OTCOEJUHMB
NPEOBAPUTENbHO BUJIKY OT ANEKTPUYECKOM CETMW.

BbinonHeHne NpoBepoK MOA HAMPSXKEHMEM MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM

3MeKTPOoTpaBMaM, TaK Kak BO3MOXEH HeNnoCPeACTBEHHbIM KOHTaKT C

TOKOBeAyLMMU YacTAMM annaparta u/unu noBpexaeHUsAM BCrieACTBUE KOHTaKTa

C YacTAMU B ABUXEHUU.

- lNepuognyeckn C 4acTOTOW, 3aBUCSLLEN OT WCMOMNb30BaHWUA W HanUyuMa nNbinu

OKpYXXatoLLeil cpedpbl, criegyeT NPOBEPSTb BHYTPEHHIOW YacTb annapata CBapku

ANs yOoaneHusi Nbinu, oTKNaablBaloWencs Ha SNeKTPOHHbIX nnartax, npy noMoLm

O4YeHb MSITKOW LLIETKM UNK crneumarnbHbIX pacTBOPUTENEN.

MpoBepUTL NPY OUUCTKE, UTO SNEKTPUYECKUE COEAMHEHUSI XOPOLLIO 3aKpyYeHbl 1 Ha

kabenenpoBogKe OTCYTCTBYIOT MOBPEXAEHNS U30NALMUN.

Mocne okoHYaHUsi onepaumu TeXoBCrnyXuBaHUS BEPHWUTE MaHENW annaparta Ha

MECTO M XOPOLLO 3aKPYTUTE BCE KPEMEXKHbIE BUHTbI.

Hukorga He npoBoauTe CBapKy Npu OTKPbLITOM MaLLvHe.

[Mocne BbINOMHEHNA TEXODOCMyXWBaHUA WNN PEMOHTA MNOACOeAMHWUTE 0bpaTHO

coeavHeHust 1 kabenu Tak, Kak OHW GbinyM NOACOEAMHEHbI M3HAYanbHO, crieas

3a Tem, YTOObl OHM HE COMpUKacanucCb C MOABWXHLIMU YaCTSMU UMM YacTsMu,

TeMnepaTtypa KOTOPbIX MOXET 3HAUMTENbHO MOBLICUTLCS. 3aKpenuTe BCe NpoBoaa

CTSDKKAMU, BEPHYB X B MEpPBOHAaYanbHbI BUA, Crieast 3a Tem, Y4Tobbl coeanMHeHus

NepBUYHON 0OMOTKM BbICOKOTO HanpspKeHns Obinv 6bl 4OMKHBIM 06pa3om oTAeneHbI

OT COEAVHEHWI BTOPUYHOW OBMOTKU HWU3KOTO HaMNPSHKEHWS.

[ins 3aKpbITUS METANNOKOHCTPYKLMM YCTaHOBUTE 0BPaTHO BCe raki U BUHTBI.

8. AHOMAJINU, MPUYUHbI U CNOCOBbI YCTPAHEHMUA (TAB. 8)
i:f BHMMAHUE! BbINOJIHEHUE HEKOTOPbLIX NMPOBEPOK BEOET K

PUCKY KOHTAKTA C YACTAMM Noa HAMPSXXEHWMEM W/WUNU B
OBWXEHUN. B

B CNYYAE HEYOOBNETBOPUTENBbHOW PABOTHI, N NMEPE[ BbIMONHEHVEM

CUCTEMATUYECKMX MPOBEPOK WM OBPAWEHVEM B BALWE LEHTP

TEXCEPBWCA CNEQYET NPOBEPUTb, YTO:

- Tok cBapku, OTperynimpoBaHHbI KOAEPOM, MPaBUITbHbINA.

- OTCyTCTBYIOT TPEBOIU, yKa3sblBalolye Ha cpabaTbiBaHWe TEMMepaTypHON 3aLunThbl
OT CBEPXHAMPSHKEHUS NN HeJOCTATOYHOTO HAMPSHKEHUS U KOPOTKOTO 3aMblKaHUs.

- Y6epnTbcs, 4TO cobniojaeTtcs HOMUHaNbHOE COOTHOLIEHME YepedoBaHust; B
cryyae cpabaTbiBaHWs TepMOCTaTU4eCcKoW 3aluuTbl NOAOKAATb ECTeCTBEHHOro
OXNaXKAEHUs1 CBAPOYHOTO anmnapara, NpoBepuTb paboTy BEHTUNATOPA.

- TNpoBepuTb HanpsbkeHUe NMUHWK: eCn BeNYMHA CIULLIKOM BbICOKas UMW CRULLKOM
HW3Kas, CBapOYHbIN annapaT CMrHanuavpyeT aHoManuio (cMoTpu naparpad 4.2).

- [MpoBepuTb OTCYTCTBME KOPOTKOTO 3aMblKaHUsi Ha BbIXOAE CBAPOYHOro annapara: B
TakoM cryvae NpoBeCTM ycTpaHeHve aedekTa.

- CoepaviHeHUst KOHTYpa CBapKW BbINOSHEHbI NPaBUIbHO, B HACTHOCTH 3aXMM Kabens
Macchl OEWCTBUTENbHO COeAVMHEH C AeTanblo U HeT MPOCIONKA M30MUPYOLLMX
maTepuanoB (Hanpumep, Kpacku).

- Wcnonbayemblii 3alMTHBIN ra3 NpaBUnbHbIN U B HYXXHOM KONUYeCTBe.

Mepen nwobbimMu paboTamyu Ha YCTPOMCTBE HATSHKEHWUS MPOBOMOKWA UMW BHYTPU

CBapO4HOrO annapata HeobxoaWMO  MPOKOHCYNbTMPOBaTbCA €  rmaBo 7

"TEXOBCNYXXUBAHUE”.
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TAB.1 TECHNICAL DATA FOR THE WELDING MACHINE - DATI TECNICI SALDATRICE

TAB.2 TECHNICAL DATA FOR THE TORCH - DATI TECNICI TORCIA

‘E‘ gj :\ ))) O((( G CLASSIFICATION : 113V - CLASSE DI APPARTENENZA: 113V
Imax (A)| X (%) 3%«;
T16A 16A 70mm? 37.5kg |<85 dB(A)
340 60 Cco, Air)
® 320 60 Ar/ CO
N. Mix
_ - 300 100 Co, | Fe 1:1.2 A
@\ EN 60974-1 YR ReD 1 I/Tnin
AN - ANV r "
@\;Lﬁ — - < - 270 100 Mix Al 1+1.2 2 3.5 bar
(:)444,,[] v v = C C LEGENDA:
Ur V[iim Allrett A Fe = STEEL - ACCIAIO
@ ;Ej; }@ Al = ALUMINIUM - ALLUMINIO
O—=> 1 I Co = TUBULAR WIRE - FILO ANIMATO
==-FUSET A s = COOLING - RAFFREDDAMENTO
ANA 5= AIRIGAS - ARIA/GAS
@) & = WATER- ACQUA
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TAB. 3
CARBON &
REE CARBON & LOW-ALLOY STEEL STAINLESS STEEL PRI || A || gy Cusi LOW-ALLOY STEEL
Mg5 Si5
ROOT MIG
(80120) (80120)
CUCEICIEN 1ix AriCO), (82/18) | MIX ArICO, (92/08) co, MIX ArlO, (98/2) | MIX AriCO, (9812) Ar Ar Ar A | mixarico, (s218) co,
(85/15) (85/15)
T 0.8(09(1.0(1.2[0.8]0.9(1.0/1.2[0.8]0.9|1.0{1.2/0.8/0.9(1.0]1.2[0.8]0.9]1.0|1.2[0.81.0|1.2[0.8]1.0|1.2[0.8] 1.0 1.2[0.8]1.0|1.2[0.8] 0.9 1.0[1.2]0.8|0.9]1.0|1.2
X|Xx[x|x XIx x| x| x| x| x| x|[x|x|x|[x|x|x|[x]|x|x|[x]|x]|x

=== sPooL GUN IS X X X X| X XX X X
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MIG/MAG WELDING CIRCUIT - CIRCUITO DI SALDATURA MIG/MAG

REMOTE CONTROL -
[ — GRA COMANDO A DISTANZA
= — 0 0
WELDING MACHINE -
SALDATRICE
6
\_/ b
GRA ==
== e
T l_JI @
TIG WELDING CIRCUIT - CIRCUITO DI SALDATURA TIG
REMOTE CONTROL -
[ — COMANDO A DISTANZA
OO0
WELDING MACHINE -
SALDATRICE
\__/ -
SALIJATgE EE
G.R.A. ==
> ==
J l_JI
[ FIG. H]

MMA WELDING CIRCUIT - CIRCUITO DI SALDATURA MMA

REMOTE CONTROL -
COMANDO A DISTANZA
3 #— O O
[ml
|, WELDING MACHINE -
3 SALDATRICE
3 . —
T ez * \
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TAB. 4 INDICATIVE VALUES FOR WELDING CURRENT MIG-MAG (A) - VALORI ORIENTATIVI CORRENTI DI SALDATURA MIG-MAG (A)

WIRE DIAMETER - DIAMETRO DEL FILO (mm) 0,6 0,8 1 i132) 1,6
Carbon and mild steels -
Acciai al carbonio e hasso legati
SHORT ARC 30 + 90 40 + 170 50 + 190 70 + 200 100 + 210
SPRAY ARC / 160 + 220 180 + 260 130 + 350 200 + 450
PULS ARC / 60 + 200 70 + 230 80 + 320 85 + 360
Stainless steel -
Acciai inossidabili
SHORT ARC / 40 + 140 60 + 160 110 + 180 /
SPRAY ARC / / 140 + 230 180 + 280 230 + 390
PULS ARC / 50 + 180 60 + 210 70 + 230 85 + 360
Aluminium and alloys -
Alluminio e leghe
SHORT ARC / 50 + 75 90 + 115 110 + 130 130 + 170
SPRAY ARC / 80 + 150 120 + 210 125 + 250 160 + 350
PULS ARC / 40 + 120 40 + 160 45 + 220 60 + 320
TAB. 5 INDICATIVE VALUES FOR TIG WELDING ON STAINLESS STEEL - | TAB. 7 WELDING FLAWS -
VALOR!I ORIENTATIVI SALDATURA TIG SU ACCIAIO INOX DIFETTI DI SALDATURA
FAULT - MAIN CAUSE -
thickness  current  @electrode @ nozzle  Argon @ filler rod DIFETTO CAUSA PRINCIPALE
spessore corrente 0 elettrodo 0 ugello Argon 0 hacchettad’apporto Porosity - - Insufficient protection or poor gas quality.
(mm) (A) (mm) (mm) (1/min) (mm) Porosita - Piece not clean enough.
- Incorrect adjustments.
0,3-0,5 5-20 0,5 6,5 3 - - gvsqufic(ent?fprpz‘etzi%n? o cattiva qualita del gas.
- R R - Pulizia insufficiente del pezzo.
0.5 1 0.8 :138 i 28 1 gg 3 3 4 - Regolazioni non corrette.
1,5 70-100 1,6 9,5 3-4 1,5 Incomplete melt- | - Poor operating technique .
2 90-110 1,6 9,5 4 1,5-2 Fusione incompleta| - \(/)\;Jrlaqnt to% I(iw. i
- Welding rate too high.
3 120 - 150 2,4 9,5 5 2-3 - Tecnicg operativa g}nsufﬁciente.
4 140 -190 2,4 9,5-11 5-6 3 - Corrente troppo bassa.
5 190 - 250 24-32 11-12,5 6-7 3-4 - Velocita di saldatura troppo elevata.
6-7 250 - 350 3,2 12,5 7-9 4-6
Incomplete - Current too low.
penetration - - Welding rate too high.
Penetrazione - Distance of edges of join insufficient.
incompleta - Corrente troppo bassa.

Velocita di saldatura troppo elevata.

TAB.6  INDICATIVE VALUES @ ELECTRODE WELDING CURRENT - Distanza dei Jembi de! giunto insufficiente.

VALOR! ORIENTATIVI @ ELETTRODO CORRENTE DI SALDATURA

Apporto termico NON ADEGUATO (scarso o eccessivo).
Materiale di base non saldabile oppure sporco.

Excessive - Current too high.
penetration - - Welding rate too low.
Penetrazione - Excessive distance/of edges of join.
@ electrode - 4 eleftrodo (mm)  Welding current - Corrente di saldatura (R) ||| |°¢¢¢%S'" - Comente g%’;’;gﬁirgattfdppo bassa.
min. max. - Eccessiva distanza dei lembi del giunto.
1,6 25 50
2 40 80 Incision on edges - | - Current too high.
25 60 110 Incisione sui bordi | - Poor operating technique.
’ - Corrente troppo elevata.
3,2 80 160 - Tecnica operativa insufficiente.
4 120 200 - — -
5 150 280 Broken weld seam - | - Incorrect choice of wire with respect to base material.
Rottura del - INAPPROPRIATE heat transfer (scant or excessive).
6 200 350 cordone di - Unweldable or dirty base material.
8 340 420 saldatura - Scelta non corretta de/ filo rispetto al materiale base.




m A) HORIZONTAL WELDING - SALDATURA IN PIANO

WELDING DIRECTION - FIG_ N
DIREZIONE SALDATURA

—

—

6- Draughtsinthe welding area.

7- Gas leaks.

8- Contacttip over-retracted.

9- Pieces to be welded of poor quality.
10-Poor gas or wire quality.

1- Sistema di erogazione del gas non collegato correttamente.

2- Bombola gas vuota - rubinetto valvola chiuso.

3- Elettrovalvola non funzionante con puisante torcia "on".
4- Riduttore di pressione difettoso.

5- Foridel diffusore della torcia otturati.

6- Correnti d’aria nella zona di saldatura.

7- Perdite di gas.

8- Tubettodicontatto troppo rientrato.

9- Cattivostato dei pezzi da saldare.

10- Cattiva qualita del filo o del gas.

C) VERTICAL WELDING - SALDATURA IN VERTICALE TORCH MOVEMENT -
MOVIMENTO TORCIA
DOWNWARDS -
IN DISCENDENTE
UPWARDS -
IN ASCENDENTE
TAB. 8 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES - ANOMALIE, CAUSE E RIMEDI
FAULT POSSIBLE CAUSES CHECKS AND REMEDIES

UNEVEN 1- Pressure of wire feeder rollers. 1- Make surethe rollers allow the wire to slide and adjust the pressure accordingly.
WIRE FEED - 2- Wire guides are notaligned with groove on small rollers. 2- Make sure the wire is not bentand align as necessary.

3- Wirefeed or contact tip unsuitable for wire. 3- Checkand replace if necessary.
AVANZAMENTO 4- Wire guide hose blocked. 4- Remove the hose, blow compressed air through it or replace it.
IRREGOLARE 5- Coils overlapping on reels. 5- Checkand replace the reel if necessary.
DEL FILO 6- Oxidised or poor quality wire. 6- Cutany oxidised coils or replace the reels.

7- Excessive reel braking. 7- Adjustbraking lock.

8- Coilsfallen underthe reel . 8- Adjustreel braking.

1- Pressione dei rulli trainafilo. 1- Controlfare che i rulli non lascino slittare il filo e regolare di conseguenza la

2- lguidafilononsonoallineati conl’incavo dei rulli. pressione.

3- Rulliditraino otubettodi contattononadattoal filo. 2- \Verificare che il filo non subisca incurvamenti e procedere all’allineamento.

4- Guaina guidafilointasata. 3- Verificare ed eventualmente sostituire.

5- Bobine conspire accavallate. 4- Togliere la guaina, soffiarla conaria compressa o sostituirla.

6- Filoossidatoodicattiva qualita. 5- Verificare ed eventualmente sostituire /a bobina.

7- Frenobobina eccessivo. 6- Tagliare eventuali spire ossidate o sostituire fa bobina.

8- Caduta di spire sotto!’aspo. 7- Regolare il serraggio del freno.

8- Regolare il freno dell’aspo.

POROUS WELD - 1- Gas supply connected incorrectly. 1- Check.
SALDATURA 2- Gasbottle empty valve closed. 2- Openthetaps and detach the rubber pipe to check whether gas output is normal.
POROSA 3- Solenoid valve not working with torch button “on”. 3- Check for the presence of voltage at the ends of the reel: if positive, replace the

4- Faulty pressure reducing valve. solenoid valve.

5- Torch diffuser holes blocked. 4- Check.

5- Remove the diffuser and unblock the holes. To prevent clogging spray the diffuser
with silicon-free spray.
6- Protectthe arc area with suitable shields.
573- gﬂectthe gas pipe clips are tightened properly and tighten further if necessary.
- Check.
9- Make sure the pieces are not wet or dirty and are not rusty.
10- Replace the wire reel or the gas bottle: note that the gas should be dry and not damp.

1- Verificare.

2- Controllare aprendo i rubinetti e staccando il tuboin gomma, se I'uscita del gas
é normale.

3- Controllare che ai capi della bobina dell’elettrovalvola si presenti tensione: in
caso positivo sostituire I’elettrovalvola.

4- \Verificare.

5- Togliere il diffusore e liberare i fori. Per evitare otturamenti spruzzare il
diffusore con spray esenti da silicone.

6- Proteggere la zona dell’arco con opportuni schermi.

7- Controliare la chiusura delle fascette, dei tubi del gas ed eventualmente
serrarle ancora.

8- \Verificare.

9- Controllare che i pezzi non siano bagnati o sporchi e siano esenti da ruggine.

10- Sostituire /a bobina de/ filo o la bombola del gas: si ricorda che il gas deve
essere secco e non umido.

WIRE DOES NOT
FEED -
MANCANZA DI
AVANZAMENTO
FiLO

1- Faulty torch button.

2- Qverload thermostat triggered.

3- Control circuit fuses.

4- Gear motor failure.

5- Faultinelectronic circuits for feed rate control.

1- Pulsante torcia difettoso.

2- Intervento del termostato per sovraccarico.

3- Fusibili dei circuiti di controllo.

4- Motoriduttore di traino guasto.

5- Difettodei circuiti elettronici di controlio della velocita.

1- Checkand replace.

2- Waitafew minutes to allow the machine to cool.
3- Checkandreplace.

4- Checkand replace.

5- Checkand replace the board.

1- Verificare e sostituire.

2- Attendere alcuni minuti in modo da consentire il raffreddamento della
saldatrice.

3- Verificare e sostituire.

4- Verificare e sostituire.

5- Verificare e sostituire /a scheda.
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(EN) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should
they be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning
of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE
PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee
certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use,
tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct
or indirect damages.
(IT) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla
data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno
essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito,
le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati
membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli
inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s’engage a remplacer gratuitement les composants
endommageés a la suite d’'une mauvaise qualité de matériel ou d’un défaut de fabrication durant une période de 12 mois
a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie,
doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines
considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres
de I’EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable que s’il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de
livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la
garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la
sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses
posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas,
incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun
cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE soélo si
han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sdlo si estda acompafnado de
resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan
excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller Ubernimmt die Gewahrleistung fur den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche
Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten
ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen
zuruckgesendet, mul} dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlielRend
per FRACHTNACHNACHNAME wieder zurickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach
der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat
der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt.
Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund
von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung fur direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA
KomnaHunsa-nponssoamTenb rapaHTUpPyeT XOpoLuyo paboTy MalLMHHOro o6opyaoBaHmnsa n obasyeTca 6ecnnaTHO NPoOn3BECTU
3aMeHy 4acTen, UMELMX HEeUCNpaBHOCTU, SBUBLLUMECS CreacTBMEM MIIOXOro KadecTBa mMaTepuana unm agedektoB
npousBoACTBa, B TedeHun 12 mecsiueB Cc AaThbl Nycka B 3KChfyaTtauuio MallmMHHOro obopynoBaHUsi, NPOCTaBrieHHOM Ha
ceptudmkaTe. Bo3BpawieHHoe obopyaoBaHune, Aaxe Haxoasleecs noa AecTBMeM rapaHTUn, AOIMKHO ObliTb HanpasreHo
Ha ycnoBusx NOPTO ®PAHKO wn 6yaet BosBpaweHo B YKABAHHOE MECTO. /3 oroBopeHHOro Bbille UCKIoYaeTcs
MallMHHOe obopyaoBaHuMe, cuuTarolleecs ToBapamMmu notpebneHns, B COOTBETCTBUM C eBponerckon gupektmnsonm 1999/44/
EC, Tonbko B TOM criy4dae, ecnm oHu 661 npoAaHbl B rocygapcTBax, Bxoasawmx B EC. NapaHTunHein ceptudmkar cumtaeTcs
O0EeNCTBUTENbHLIM TOMbKO MNPU YCIOBUU, YTO K HEMY NpuraraeTcs TOoBapHbIA YEK U1 TOBapOCONnpoBoAUTENbHAas HaknaaHas.
HeucnpaBHOCTW, BO3HUKLLME U3-3a HEMNPAaBUITbHOIMO MCMNOSIb30BaHUs, MOPYX UM HEGPEXKHOTo obpalleHns], He NMOoKpPbIBaKOTCA
noencTtememM rapaHTumn. JonornHUTeNbHO Npou3BoaUTErNb CHUMAaET Cc cebs nodyto OTBETCTBEHHOCTb 3a Kakon-nmbo npsimomn
Unn HenpssMow yLep6b.
(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a
substituicao das pecas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricacao no
prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas,
mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR.
Sao excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sdo consideradas como bens de consumo segundo a directiva
europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente
se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao impropria,
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adulteracao ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade
para todos os danos directos e indirectos.
(EL) EFTYHZH

H KaTaoKeuaoTIKA €TAIPIO €YYUATAI TNV KAAR AEITOUPYIA TWV INXAVWYV KAl OEOHEUETAI VA EKTEAECEI DWPEAV TNV AVTIKATACTACNH
TUNHATWY O€ TTEPITTTWON POOPAg TOUG €AITIOG KAKAG TTOIOTNTAG UAIKOU 1 €AATTWHATWY KATAOKEUNG, €VTOG 12 unvwv
atrd TNV nUEpoMNvia B€ong o€ AEITOUPYIOG TOU PNXAVAMATOG €TTIBERAIWMEVN ATTO TO TTICTOTTOINTIKO. Ta pnxavuarta TTou
ETMIOTPEPOVTAl, aKOUA Kal av gival og gyyunon, 6a oTtéAvovtal XQPIZ ENMIBAPYNXZH kai 6a emmoTpé@ovTtal pe £€£0da
MAHPQTEA ZTON IMPOOPIZMO. EfaipoUvTtal atrd Ta opIi{OPJEVA TA PNXAVAPATA TTOU aTTOTEAOUV KATAVAAWTIKA ayadbd
oUP@PWVA JE TNV EUPWTTAIKA 0dnyia 1999/44/EC povo av TTwAouvTal o€ KpATn HEAN TG EE. To TmioToTroIiNTIKO £yyUNong IoXUEl
HOVOo av ocuvodeUeTal ATTO €TTIOCNUN ATTOOEIEN TTANPWHNAG i ATTOdEIEN TTApaAABAG. Evdexopeva TTPoBARMATA OPEIAOUEVA OE
KOKM XPNon, TTapatroincn r apgéAEIa, aTTOKAEiOVTAl ATTO TNV £€yyUnon. ATTOPPITITETAI, €TTIONG, KABe €uBUVN yia OTTOIAdNTTOTE
BAGBN aueon N €pueon.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren
van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12
maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines,
ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese
richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien
het vergezeld is van de fiscale regu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik,
schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle
rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerl uzemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha
azok az alapanyag rossz min8segebdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép uzembe helyezésének a bizonylat szerint
igazolhat6 napjatdl szamitott 12 hénapon beliil. A cserélendé alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell
visszakildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly aldl azon gépek, melyek
az Eurdpai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindsulnek, s az EU tagorszagaiban
kerultek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(
hasznalatbol, megrongalasbdl illetve nem megfelel6 gondossaggal vald kezelésbdl ered6 rendellenessegek a jotallast
kizarjak. Kizart tovabba barminem( felel6sségvallalas minden kozvetlen és kbzvetett karért.

(RO) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar
putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie Tn max. 12 luni de la
data punerii Tn functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie,
se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care
se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in
statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare.
Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie.
In plus fabricantul isi declind orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI

Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar s6nder p.g.a. dalig
materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner
som lamnas tillbaka, &ven om de ticks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA
MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgdrs av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt
EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln ar bara giltig
tilsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsldshet tacks inte
av garantin. Tillverkaren fransager sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DA) GARANTI

Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte
fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Igbet af de forste 12 maneder efter maskinens
idriftsaettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT,
mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF
udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedleegges
en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller
skadeslgshed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI

Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfgre gratis bytte av deler som blir gdelagt pa
grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i
overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsailgpet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT
och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifolge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med
kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin.
Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.
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(FI) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka& huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden
takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisalla koneen kayttoonottopaivasta, mika ilmenee
sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on lahetettavd LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne
palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat
kulutushyoddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus
on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytdsta,
vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta kaikista valittémista
tai valillisista vaurioista.
(CS) ZARUKA

Vyrobce ruci za spravnou c¢innost stroji a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dilt opotfebovanych z divodu Spatné
kvality materialu a nasledkem konstrukénich vad do 12 mésicu od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarué¢nim
list&. Vracené stroje a to i v zaruéni dob& musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY
PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES
pouze za predpokladu, Zze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zaruc¢ni list ma platnost pouze v pripadé, Ze je predlozen
spolu s uc¢tenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybégjici
péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a nepfimé Skody.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruc€i za spravnu &innost’ strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej
kvality materialu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na
zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaruénej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM
a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice do spotrebného majetku,
v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli predané v &lenskych $tatoch EU. Zaruény list je platny len
v pripade, ked je predlozeny spolu s uctenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouzitia,
neopravneného zasahu alebo nedostatoc¢nej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na
vSetky priame i nepriame Skody.
(SL) GARANCIJA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplacno zamenjal dele, ki se bodo obrabili
zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznaenega ne tem
certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani
v drzavi €lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven rac¢un. Napake, ki izhajajo iz nepravilne
uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne
in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora pooblas¢en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se
kupcu izro€i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona
o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potrosSnikov (ZVPot-E) (Ur.l.RS st. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot
organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek
prodan kon&nim potroSnikom; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljuCuje
pravic potro$nika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE
ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.o., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(HR-SR) GARANCIJA

Proizvodac¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose
kvalitete materijala i zbog tvornickih greSaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom
listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troSkova prijevoza. Iznimka su strojevi
koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama
Clanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je poprac¢en racunom ili dostavhom listom. OsStec¢enja nastala uslijed
neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvoda¢ se ujedno odriCe bilo
kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikimg ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as
susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar deél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo
datos, kuri turi bati paliudyta pazymeéjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siun€iami ir bus sugrazinti
atgal PIRKEJO léSomis. I8imtj auk$&iau apradytai sglygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyvg gali
bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei
yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso
naudojimu, aplaidumu ar prasta jo prieziGra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar
netiesioginius nuostolius.
(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga
materjali ja konstruktsioonidefektide téttu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupaevast.
Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise
SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi
1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miitidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult
koos ostu- voi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hélma riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaarast kasitsemisest,
modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma kdigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
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(LV) GARANTIJA
Razotajs garanté masinu labu darbspé&ju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates
dé| vai razoSanas defektu dé| 12 ménesu laika kop$ sertifikatd noraditd masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal
nosidtamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis
uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek
uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai
kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusSies nepareizas izmantosSanas,
noteikumu neievéroSanas vai nolaidibas dé&|. Turklat, Saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tieSajiem un
netieSajiem zaudé&jumiem.

(BG) TFAPAHUUA
dupmaTa npomnsBoguTen rapaHTmpa 3a 4o6poTo PyHKUMOHUPAaHe Ha MalVHUTE U ce 3aAdblinkaBa Aa n3BbpLum 6esnnaTtHo
nogmMsHaTa Ha 4acTu, KOMTO ca ce NoBpeaunu, 3apaiun HekadecTBeH maTtepuan wunu npousBoacTBeHu gedektu, no 12
MeceLa OT gartarta Ha nyckaHe B AeNCTBMEe Ha MaluuHaTa, JoKasaHa C rapaHuMoHHa kapTta. BbpHatuTe mawuHu, gopm
M B rapaHuus, Tpsibea ga 6baaTt manparteHn cbe SAIMNJIATEH MNMPEBO3 un we 6baaTt BbpHatn ¢ HAJTIOXKEH TMIATEXK.
C u3KMoYeHre Ha MallMHUTE, KOUTO Cce cuuTaT 3a ABUMXMMO MMYLLECTBO 3a NOCTOSAHHO MOfi3BaHe, KakTo € yCTaHOBEHO
OT eBponerckata gupektusa 1999/44/EC, camo ako MmaluMHUTE ca NpogaBaHu B CTPaHW YreHkm Ha EBponenckus cbros.
MapaHunoHHaTa KapTa e BanugHa, caMo ako e npuapy>eHa oT dpuckaneH 60H nnm pasnucka 3a gocrtaska. HepegHocTtuTte,
npomaTuyallm oT nowa ynorpeba nnm HebpeXKHOCT, ca U3kmntoYeHn oT rapaHumsaTa. OcBeH ToBa ce OTKIOHsIBa BCsKakBa
OTrOBOPHOCT 3@ AUPEKTHU UM UHONPEKTHU LLETU.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujg
sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzgdzenia, poswiadczonej
na gwarancji. Urzgdzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO
FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzgdzenia, ktére
sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w
krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytgcznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy.
Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzgdzenia nie sg objete gwarancjg.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE
(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA
(FR) CERTIFICAT DE GARANTIE
(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA
(DE) GARANTIEKARTE

(RU) FAPAHTUAHBIN CEPTUGUKAT
(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA
(EL) I TOMOIHTIKO EITYHXH;
(NL) GARANTIEBEWIJS

(HU) GARANCIALEVEL

(RO) CERTIFICAT DE GARANTIE
(SV) GARANTISEDEL

(DA) GARANTIBEVIS
(NO) GARANTIBEVIS

(F1) TAKUUTODISTUS

(Ccs) ZARUCNI LIST

(SK) ZARUCNY LIST

(SL) CERTIFICAT GARANCIJE
(HR-SR) GARANTNI LIST

(LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ET) GARANTIISERTIFIKAAT

(LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(BG) FAPAHLMOHHA KAPTA

(PL) CERTYFIKAT GWARANCJI

MOD. / MONT / MOfL./ URLAP / MUDEL / MOLEN / St/ Br.

(EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra
- (DE) Kauftdatum - (RU) Oata npogaxwu - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopnvia
ayopds = (NL) Datum van aankoop - (HU) Vasarlas kelte - (RO) Data achizitiei - (SV)
Inkopsdatum - (DA) Kgbsdato - (NO) Innkjgpsdato - (FI) Ostopdivaméaara - (CS)
Datum zakoupeni - (SK) Datum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum
kupnje - (LT) Pirkimo data - (ET) Ostu kuupéev - (LV) Pirk8anas datums - (BG) OATA
HA TOKYMKATA - (PL) Data zakupu:

(EN) Sales company (Name and Signature) (DA) Forhandler (stempel og underskrift)
(IT) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)
(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (FI) Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)
(ES) Vendedor (Nombre y sello) (CS) Prodejce (Razitko a podpis)

(DE) Handler (Stempel und Unterschrift) (SK) Predajca (Peciatka a podpis)
(RU) WTAMM » NOANNCb (TOPIrOBOIro NMPEANPUATUA) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)

(EL) Katdotnpa mdinons (2 payida katr vmoypadr) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Para$as)
(NL) Verkoper (Stempel en naam) (ET) Edasimiiugi firma (Tempel ja allkiri)

(HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas) (LV) Izplatitajs (Zimogs un paraksts)
(RO) Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) (BG) MPOOABAY (Moanwuc n Mevar)

(sv) Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) (PL) Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)

(EN) The product is in compliance with: (DA) At produktet er i overensstemmelse med:

(IT) Il prodotto & conforme a: (NO) At produktet er i overensstemmelse med:

(FR) Le produit est conforme aux: (FI) Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa:
(ES) Het produkt overeenkomstig de: (CS) Vyrobok je v sulade so:

(DE) Die maschine entspricht: (SK) Vyrobek je ve shodé se:

(RU) 3asBnsieTcs:, YToO U3aenve CooTBETCTBYET: (SL) Proizvod je v skladu z:

(PT) El producto es conforme as: (HR-SR) Proizvod je u skladu sa:

(EL) To Npoidveival KATAOKEUACUEVO CUPPWVA PE TN: (LT) Produktas atitinka:

(NL) O produto € conforme as: (ET) Toode on kooskdlas:

(HU) A termék megfelel a kovetkez&knek: (LV) Izstradajums atbilst:

(RO) Produsul este conform cu: (BG) MpoayKTbT oTroBaps Ha:

(SV) Att produkten ar i dverensstammelse med: (PL) Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AMPEKTMBBbI - (PT) DIRECTIVAS - (EL) TPOAIATPA®ES -
(NL) RICHTLIJNEN - (HU) IRANYELVEK - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (FI) DIREKTIIVIT - (CS) SMERNICE -
(SK) SMERNICE - (SL) DIREKTIVE - (HR-SR) DIREKTIVE - (LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) IMPEKTUBM - (PL) DYREKTYWY

LVD 2014/35/EU + Amdt.

EMC 2014/30/EU + Amdt.

RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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